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apattal betont keverni nagyon
faradsdgos mdvelet. A csaladi-
és vikendhaz betonozott részeit
viszont idénként tatarozni kell,
s akad betonjarda, vagy keritésosz-
lop készitési munka is. Hogy meg -
kiméljem magam a betonkeverés ne-
héz fizikai munkajatol, hazilag ké-
szitettem — nagyrészt a MEH ha-
szonvas telepein beszerezhet§ anya-
gokb6l — egy betonkeverét. A vi-
szonylag kis anyagkdltséget annak
is kdszonhetem, hogy a keverd osz-
szeallitdsakor sem hegesztést, sem
esztergalyozast nem alkalmaztam.
Betonkever6met félloerés, 220 V-
0s, 1400 percenkénti fordulatd vil-
lanymotor dorzs-attételen keresztil
hajtja. A 400 mm &tmérgjd, 1000 nun
magas vashordéban egyszerre 20—
30 liter betont keverek. A kever6t
konnyen szallithatom egyik helyr6l
a maéasikra, mert vazara egy kiselej-
tezett kerékpdar elsé és hatsé kerekét
szereltem fel.

ALKATRESZEK

El6szér a betonkeverd fa vazat ké-
szitettem el. Az 50X50 mm kereszt-
metszetd keményfa lécekbdl gy
vagtam le a vaz darabjait (1—8),
hogy a csapozdshoz — a szikséges
helyeken — rahagytam a végekre
50—50 mm-t. Az 08sszeillesztéseknél
kdldékcsapozast alkalmaztam. A mo-
tortarté lécek (8) egymastol valo ta-
volsdgat a motor talpfuratai hataroz-
tdk meg. A stabilitds érdekében hu-
zalmerevitést is alkalmaztam. [A hu-
zalok (24) végeire M4-es menetet
vagtam és alatét kozbeiktatdsa utan
a menetekre csavaranyakat (25) haj-
tottam.]

A keverd6dob régi bitumenes hor-
dé. Belsejébe — a beton egyenletes
keverése érdekében — lapatokat (22)
szereltem. A lapatokat ,L” alaklra
hajlitott laposvasakkal (21) és M6X1
15-0s anyascsavarokkal (23) egymas-
sal szemben er@sitettem a hordé bel-
sejébe. A kever6dob forgasat a 30
mm atmérdjl, 1440 mm hossz( ten-
gely (11) biztositja.

A tengelyre el6szor a tartozékokat
szereltem fél, s csak azutdn rogzi-
tettem a vazhoz. A régzitétarcsa (12)
180 mm atmérdji és 8 mm vastag.
50 mm hosszG .nyakara” — egy-
méssal szemben — két 8 mm atmé-
réji lyukat, a tarcsadba pedig 4 db,
8 mm atmérdéjd lyukat fartam. A
hord6 (15) aljat és a szoritd tarcsat
(16) — a rogzité tarcsat sablonként
hasznalva — szintén atfartam.

A nagyméretii meghajté fogaske-
rék (MEH telepen vésaroltam) 40
mm széles feliuletére motorkerékpéar
gumikdpeny — szintén 40 mm széles
— csikjat erdsitettem. Miel6tt a tar-
tozékokat felszereltem a tengelyre,
annak két végét (a sasszegek helyeit)
atfartam. Az egyik végtél 270 mm-re
még egy (8 mm atmér6jli) atmend
furatot készitettem.

SZERELES

Osszeéallitdskor el6szor a rogzit6-
tarcsat (12) helyeztem fel, melyet a
tengelyen M8X*>0-as (14) anyascsa-
varral rogzitettem. Ezutan felhelyez-
tem a meghajté kereket (10), a vas-
hordét (15) és a szoritd tarcsat (16),
s azokat 4 db M8X'100-as anydascsa-
varral (13) szoritottam d&ssze. A for-
godob tengelyét két darab bronzper-
sely(i, osztott csapaggyal (17) er6si-
tettem fel. (A viszonylag kis fordu-
latszam miatt — 25 ford/p — a ten-
gely egyszer(ibben is feler&sithetd!)
A csapagyakat M8X‘120-as anyascsa-
varokkal (18) er@sitettem a tengely-
tartd6 lécekre (3, 4). A tengely két
végét alatétkarikak (19) kozbeiktata-
sa utadn sasszegekkel (20) biztositot-
tam.

A villanymotor (9) tengelyét meg-
hosszabbitottam egy toldalékkal (26).
melynek a meghajto kerékre fekvd
vége hosszirdnyban recézett. (A
hosszabbitén azért lathaté ékszijtar-
csa, mert a motort mas célra is hasz-
nalom.) Az egyensuly biztositasara a
meghajté kerék mellé huzalokkal
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Anyaga, megnevezése

keményfa léc, oldalak
keményfa léc, dsszekot
keményfa léc, tengelyfarté
keményfa léc, tengelyitartd
keményfa léc, tdmaszto
keményfa léc, lab
keményfa léc, lab
keményfa léc, motortarto
villanymotor

ontottvas dorzskerék
vasrid, tengely

vas rogzitétarcsa
hatlapfejd anyéscsavar
hatlapfejd anyascsavar
vashordo

vas, szoritotarcsa
bronzpersely(i osztott csapagy
hatlapfej anyascsavar
fém alatét

sasszeg

laposvas, ,L” alaklra hajlitva
vaslemez

hatlapfejd anydascsavar
vashuzal

csavaranya

motortengely hosszabbité

11 u 1"

Booq
méret mm-ben
50X50X1595
50X50X720
50X50X600
50X50X600
50X50X100
50X50X400
50X50X250
50X50X100
Va LE 1400 iord/p
0 550X40
0 30X1440
0 180
M8XHO0
M8X60

0 400X1000
0 250X6
bels6 0 30
M8X120

0 300 60
0 4
4X20X150
4X120X200
M6X15

0 4X1560
M4X4

0 io

kb. 120X120X700 mm-es betonhasa-
bot erdsitettem. A két kerékparkere-
ket — tengelyfurataiktél fligg6en —
anyascsavarokkal erdsitettem a ke-
ret oldaldhoz.

KAVICS ROSTALO

A betonkeverést megel6z6 mivelet
a kavicsosztadlyozas. Kevés munka-
val és csekély anyagi befektetéssel
azt is gépesitettem. Nyolc milliméter
atmérdjli betonvashb6l két karikat
hajlitottam, majd kivagtam egy 400
mm atmérdjii, 6 mm vastag vasle-
mezt és ellattam a vashordé aljan
levé nyilasokkal megegyez6 furatok-
kal. A két karikat 10 mm-es szem-
nagysagl drétszoévettel vettem koril,
2 mm atmér6jl huzallal rogzitettem,
s a keverédobhoz hasonléan szerel-
tem-.fel.

Betonkeveréshez az EM 64/6-0s, a
66/7-es és a 67/8-as szdmaiban talal-
haté Gtmutatas. .

SZARAZ FERENC
Tiszafoldvar

Otletdija 300,— Ft-os vasarlasi

utalvany.

A A Kkavics és a cement a gép
figg6leges helyzetében adagol-
haté a kever6dobba

B Keverés kdzben a dob kb. 30
fokos helyzetben &ll

C A keverd eléreddntése utan a
kész beton kiomlik a dobbdl

D Betonvas karikakbdl és drot-
szOvetbdl dsszeallitott rosta

E Kavicsrostalova atalakitott be-
tonkeverd

KOVETKEZO
SZAMAINKBAN:

Betonba lyukat...

Fém relief

Falelemek fah&zhoz
Fakeritések

Bedllité tv-antenna
Mdanyag es6csatorna
Erkély- és kempingbator
Dallamkdrt

Mazolas hibak nélkul
Ventillatorbol faré
Villanykulcs

90°-0s képcs6 helyettesitése
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készllte utan fedezi fel a filmezés-

ben rejl6 6romoket. Hamarosan ra-

jon, hogy ez a szoérakoztatdé hobby
mennyire sokréti. A keskenyfilm-ama-
t6r egy személyben operatér, rendezé,
vildgosité, hangosit6 es kommentator.
Természetesen az amatér egyik-masik
feladat elvégzéséhez segitétarsatis igény-
be vehet.

Most az elektrotechnikdban jartas vagy
azt kedvel6 filmesek munkéajanak meg-
kdnnyitésére tranzisztoros kever6pult
készitését ismertetjuk. Azzal a hangositd
egyébként nem koénnyld munkaja nem-
csak egyszer(ibbé, hanem szoérakozta-
tébba is tehet6. Ez a keverd kulonodsen
jo segitétars a hattér-zene, valamint a
zajok felvételéhez és bekeveréséhez.

Q kezd6 amatér az els6é filmtekercs el-

WT ,TUD” A KEVERO?

Keskenyfilmek ,hangositasanal” elény
a vetitébe beépitett keverd-erfsitd, de
hasznos a felvev6hoéz csatlakoztatott ki-
I16nallé6 keverd is. Gyakorlatban a han-
gositdshoz az 0Osszes szikséges zenét, be-
szédet, zorejeket el6re magnetofon sza-
lagra régzitjuk. Ez féként azért elényos,
mert a draga filmszalagot nem vesszik
feleslegesen igénybe.

Altalaban, ha csak magnetofonnal (a
trukkfelvétel-gomb hasznalataval) vesz-
szik fel sorrendben a zenét, a hangot és
a zorejt, akkor az utols6 felvétel lesz a
»legélesebb”, mert mindig a felvevé fej
elémagnesez6 arama ,tompitja” az el6-
z6 felvételek nagyfrekvencias tartoma-
nyat.

A masodik felvételkor (rédbeszélés) az
el6z6 felvételek magas frekvencidja —
azok csekély magneses behatolasa miatt
— erGsebben letorl6dnek, mint a kozepes
és mély frekvencidk. A tompitott zené-
nél nemcsak a felvétel-szint csokken, ha-
nem az Osszhatds is romlik.

Egy j6 keverGpulttal szemben tadmasz-
tott elsédleges kovetelmény, hogy frek-
vencia-atvitellel és viszonylag nagy fe-

szlltségerdsitéssel, tovabba kis zajjal,
kis torzitdssal mi(ikodjon, s legyen a
tobbi szerkezett6l fuggetlen, sajat halo-

zati beépitett tapegysége.

Kovetelmény még, hogy az egyes csa-
torndk hanger6szabalyoz6 potenadomé-
tereinek allitasaval a tobbi csatorna be-

és kimeneti szintjének nem szabad val-
tozni. E 1t a szikségszerliséget annal ne-

hezebb teljesiteni, minél tobb csatornas
a kever6.
Az itt ismertetett kever6pult eleget

tesz a felsorolt kdveteIményeknek. Amint
az a kapcsolasbdl (1. abra) is kitlinik, a
keverépult négy bemenetli. A két ala-
csony impedanciaiu mikrofon-bemenethez
(34) dinamikus mikrofon csatlakoztatha-
t6 (200350 ohm). Az alacsony bemend
impedancidk miatt magas frekvencia-
veszteség nélkul hosszabb mikrofonve-
zetékek is hasznalhatok.

Mindkét bemenet — tekintettel az ér-
zékenységikre — specialisan MD 14, vagy
hasonlé tipust dinamikus mikrofonhoz
méretezett. Jellemzd, hogy a mikrofonra
hatulrél érkezé hangrezgések a vesefor-
maju irdnykarakterisztika miatt erésen
letompulnak. Ez a vetités kozbeni han-
gositasnal igen elényds. A legoptimali-

KIMENET

sabb felvétel akkor készithet§, hogy ha
a mikrofon impedancidja illeszkedik a
kever6 bemenetéhez.

A keverdpult mindegyik csatornajanak
frekvencia-atvitele a 3 dB-es pontok ko-
z6tt 40—20000 Hz. A mikrofonbemenetek
max. 10 mV hangfrekvencias feszlltség-
gel vezérelheték anélkul, hogy a torzitasi

tényez6 jelentésen emelkedne. (MD 14-es
mikrofon hasznalata esetén szamottevd
torzitdsok nem lépnek fel.)

DOBOZ

CSATLAKOZO K



ELVI MUKODESE

A mikrofon jele a harompélusu tuche-
ten keresztul jut az 50 /tF-os csatold
kondenzatorra. Az igy csatolt jel atran-

z4sa és a kozOs kimenetre vezetése (csat-
lakoztatdsa) azonos a 3. és 4. fokoza-
téval.

A kever6pult kimendszintjének az uta-
na kapcsolt magnetofon megfelel6 érze-

tal-papir. Az ellenallasok 05 W-osak, de
szikseg esetén a 025 W-osak is megfe-
lel6ek.

SZERELES

zisztor (AC 125) bazisara jut. Mivel afo-  kenységii bemenetéhez kell igazodnia. A . . .
kozatnak alacsony a bemené ellenal- magnetofon bemenetének kb. 5 mV ér- A kever6pult elektronikus részét 1mm
sa, nagyértéku csatolékondenzatort kell zékenységiinek és kdzel 1 Mohm bemend vastag aluminium lemezb6l kialakitott
alkalmazni. A feler&sitett feszultséget a impedanciajunak kell lennie (csoves dobozba szereljuk (2. abra). A doboz
6,8 kohm-os kollektor-kéri munkaellen- magnetofonok). négy sarka ald er@sitsink gumilabakat,
allasrol vesszik le, s azt a 470 nF-os hogyla kész pult biztonsagosan alljon az
kondenzatoron keresztil a hanger6sza- < - asztalon.
balyoz6 potendéméterre vezetjuk. Innen TAPEGYSEG Az elektronikus alkatrészeket md-
a szabalyozott jel a kozos kimenetre (ha- P 2 . . anyaglapra szerelve er8sitsik a dobozba.
rompélusd tuchel) jut. Az 56 kohm-os A haldzati tapegységben felhasznalt A" Jotenciométereket és a kapcsolot a
ellenallas megakaddlyozza a fokozatok transzformator adatai: vasmag M4z (leg- doboz fed6lapjan, a haromp6lusu csatla-
rés nélkul rétegezve); a primer tekercs koz6kat pedig a hatlapon helyezzik el.

egymasra hatasat.
A méasik két bemenet (1, 2 max. 1V
hangfrekvencids feszultséggel vezérel-

menetszama 4300, 0,08
mancszigetelésl rézhuzalbél; a szekunder

mm atmerdjd  zo- A keverépult hasznalatakor a ,,beszéls™

mikrofonon kiviul csatlakoztassunk a ke-

hets. Ez a vezérelhetéség megfelel a  t€Kercs menetszama 750, 01 mm-es 20- erghsz egy kristalyhanszedds lemezjat-
kristalyhangszedés lemezjatszok csatla- ~ Mancszigetelest rézhuzalboL A- Graetz- ;51 gs egy kisebb teljesitményd  (pl.
koztatasahoz. Az 1 és 2. bemenetek im-  Kapcsolasi egyeniranyité — diddak  OA  ts5ka) magnetofont (a zajok felvételére).
pedanciaja kb. 300 kohm. Tranzisztoros  1182-es tipustak. A keveré masodik mikrofon csatlakozé-
kapcsolasoknal ezt a viszonylag magas A puffer kondenzator (500 #F) 70 V jdhoz a masodik magnetofont kapcsoljuk,
bemend ellenallast, visszacsatolas révén lzemfeszultségli. A tobbi elektrolitikus s arra vesszilk fel az osszes ,hangkeve-
érjuk eL E fokozatok er@sitése kisebb kondenzator 35 V-os. A csatlakozékon- réket”.
mint 1 A hangfrekvencias jel szabalyo- denzatorok (470 nF) tipusa fémhéazas me- D. R. GY.
(Folytatas a 3. oldalrol) gét. A valtakozéaramok méar bonyolultabb mérésekor

Modellkészulékink a kovetkezé okok miatt lehet zar-
latos. A CIll vagy a CIO sziir6kondenzatorok atitottek,
esetleg — s ez mar nagyobb kar — pl. tilmelegedés miatt
az AC 128, az AC 176, vagy mindkét tranzisztor zarlatos.
Ezeket vizsgalhatjuk meg a részletrajz segitségével (3.
4bra). Minthogy harom, s6t négy esetre is gyanakodha-
tunk, ismét a kizaras elvén, alkatrészenként végzink
ezuttal fesziltségmérést. (A 3. abran megjeldltik, hogy
a hibas kondenzator két kivezetése kozott éppen a zarlat
miatt nincs fesziltség.) A zarlat biztos jele tehat, hogy
két pont kdzott — ahol feszlltségnek kellene lennie —
nem mérhetink fesziltséget, vagy csak nagyon kis ér-
tékét.

Ha a telepfesziltség megfeleld, zarlatot sem taldltunk,
a készulékink mégsem szél, ugy fokozatonként is fe-
szultségmeéréseket kell végezniink, hogy meggy6zdédjink:
adottak-e a mkodés feltételei?

Mindenekel6tt mérjik végig az egyes tranzisztoroknal
a pozitiv vezeték és a kollektorok kozotti fesziltségeket.
(A tdjékoztato értékeket a 4. d4bran adtuk meg.)

Kulonosen feltlind, ha a tranzisztor kollektor-feszult-
sége pontosan megegyezik a CIO sziir6kondenzatoron
mérhetd fesziltség értékével. Ekkor a tranzisztoron nem
folyik aram, ami azt jelenti, hogy a tranzisztor hibas,
vagy a bazis és emitter kozotti fesziltség tal nagy.
Tranzisztor-hiba esetén a mar kozolt vizsgalékészilék
(EM 70/12. és 71/1.)) vezet célhoz, mig tal nagy feszult-
ség esetén csdkkentenink kell a bazisoszt6-ellenédllasok
als6 tagjanak értékét (pl. R4, R8 értéke esetleg felére is
csOkkenthet6). igy a tranzisztor kevésbé zar, nagyobb
dram folyik rajta, a kollektor és a pozitiv vezeték ko-
zotti feszlltség lecsdkken.

Az 1. dbran lathaté emitterkori ellenallasok (R6, R9)
kis értéke miatt miszerinkkel feltehetéen nem mérhe-
tink jelentés fesziltséget. Hibara akkor gyanakodha-
tunk, ha a mért fesziltség viszonylag nagy (esetleg 3—
4 V.) Ekkor pl. zarlatos lehet a munkaellenallas, vagy
maga az emitter ellenallas szakadt.

Ha az eddigi vizsgalatok szerint mindent rendben ta-
laltunk, készulékiinknek elvileg kielégitéen kellene mi-
koédnie. El6fordulhat azonban torzitds, gerjedés, esetleg
az, hogy a készulék halkan sz6l. Ekkor fejhallgatéval
folytatjuk vizsgélatainkat.

At Kith

Eddig a készilék m(kodéséhez szikséges aram-, ill.
fesziltségértékeket vizsgaltunk. Azokat az aramkoroket
tehat, amelyeket a telep taplal. Készilékinkbe azonban
a rezg6kor felél nagyfrekvencids, majd egyenirdnyitas
utdn hangfrekvencids rezgések jutnak, melyek ingadoz-
tatjak, azaz véaltakoztaljak a taplalé egyendram erdssé-

fejhallgatoval kovetjik nyomon az els6 hangfrekvencias
fokozattdl kezdve: erdsitenek ill. torzitanak-e a tovabbi
fokozatok?

E vizsgalathoz legcélszerlibb a fejhallgatéval sorbako-
tott kondenzatoron &t kapcsolédni az egyes tranziszto-
rok kézos (pozitiv) vezetéke és a kollektorok kdzé (5. ab-
ra). Ha készilékink jol mdkédik, ugy a hallgatéban fo-
kozatr6l fokozatra er6sebb hangot kell hallanunk. A hi-
bas fokozatnal a hang tdlzottan halk (halkabb az el6tte
lévé fokozatnal), esetleg torz hangot hallunk. A hibat a
bazisoszté-ellenallasok, vagy a munkaellenéallas értéké-
nek megvaltoztatdsdval hérithatjuk el. Ha egyik-maésik
alkatrész értékét felére vagy kétszeresére nodveljik, a
hang javulasdbél vagy romlasabél kovetkeztethetiink a
szlikséges értékre.



KERESIK
AJANLJAK

Keresik
Tihamér

lapunk példanyait: Lakatos
(Szabadka, Karagyorgyev ut 97.)

az 1965/1—2—3—4—5-6s, az 1966 I—2—3—4—

6—7—8—9—10—12-es és az 1967/10-es sza-
mokat. Pifiké Janos (Dobogdéks, BM Ne-
vel6otthon) keresi az Ezermester Kis-
konyvtar-sorozat eddig megjelent példa-
nyait. Hollési Karoly (Dad, Sport u. 5)
keresi az 1963/10—l1-es, az 1965/9-es, az
1967 4—9-es, és az 1968/ll-es szamokat,
valamint az 1957—1958—1959. teljes évfo-
lyamokat. Molnar Zoltan (Bp., Vili..
Vasar u. 2) keresi az 1960/11, 1961/9, 1962/5,
1963 11, 1965/2—11, 1966/1-es példanyokat.

Cserére ajanljak: Olah Jézsef (Zala-
egerszeg-Csacsbozsok, Pet6fi u. 6) ke-
resi az 1957/1—2, 19583—4, 1959 7—I0,
és 1967/9-es, cserére ajanlja az 1957/10.
1958 2—5—6—8, 1959/3—4—5—8, 1962/3, 1965/3—
11, 1966/3, 1967/7-es példanyokat. Korpas
Béla (Dunakeszi, Kikelet u. 55.) keresi az

1962/8, 1963/6, 1964/4, 1966/3—10, 1968 8—9
példanyokat, cserére ajanlja az 19622
1965 4—5—7—8—10—12,  1966/2—11, 1967/8,
1968 5—7-es szamokat. Ifj. Perjési Jozsef
(Zamardi, Batthyany u. 59) keresi az
1957/4—5—6—7—8—11, 1958/1—5—6, 1960'5.
cserére ajanlja az 1960/11, 1961/8, 1964/2.

966/2—3—4—6—7—8—11—12, 1967/2—

4—11, 1968/1, 1969/1—2—3—4—5—6—12-es, va-
lamint az Ezermester Kiskonyvtar 6
kotetét. Ifj. Czermann Janos (Bp., XlI.,
Ménesi Ut 3) keresi az 1966/9, 1967/9—I0,
1968 6-0s szamokat, helyette az 19657—9—
10—12, 1968/2—4—10, 1969/12-es példanyokat

ajanlja. Somogyi Adolf (Vaskuat, Alkot-
méany u. 13) keresi az 1967/3-as, 1970/1—
2—3—4-5-6—7 és 10-es szamokat, cseré-

be kildeni tudja az 1957/8, 1958/2, 1963 10.

EZERMESTER
Keresztrejtvény
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1964/5—6—7—8—9—10—11—12,
4—5-6s példanyokat.

1968/1—2—3—

Eladéasra ajanljak: Simon Joézsef
(Gyénk, Ady Endre u. 8) 1957-t6l 1970
decemberéig megjelent 0©sszes szamo-
kat, Megyeri Lajos (Bp., V. Milzeum
krt. 31/33) az 1957—1958—1959—1960—1961—
1962—1963—1964 évi évfolyamokat, Gon-
czy Ildiké pedig (Bp., XIV., Telepes u.
79.) 1957-t61 1970-ig megjelent Osszes pél-
danyokat, valamint az Ezermester Kis-
konyvtar sorozatat.

Kedves Olvaso6ink
amiért januari szamunk
kai — tehat szerkeszt6séglinktél fugget-
len — okok miatt nagy késéssel keruli
arusitasra. Mi is reméljuk, hogy hasonlé
eset nem fordul el6 a jov6ben. Ezzel
kapcsolatban tajékoztatjuk rejtvényfejté
olvaséinkat, hogy janudari szamunk rejt-
vény-megfejtéseit meghosszabbitott ha-
taridével vettuk at.

A mult év végi parizsi ,,Salon du Bri-
colage” (barké&cskiallitds) szokasos hely-
szini versenyén a feladat egy szekrényke
oOsszeallitasa, egy sutérostély Osszehe-
gesztése és egy kerti tlizhely felszerelése
volt. Az I. dij egy kis Fiat 500-as gépko-
csi, egy hordozhat6 televizié és egy AEG
barkacsgép volt.

A versenyben vegyes-parosok vettek
részt (férj és feleség, anya és fia) vagy
egyszer(ien egy ismerds férfi és egy is-
merds né. Az elsé dijat Genevieve Pies-
sard héaziasszony és 21 éves fia, Yves ér-
demelte Ki.

Januari szadmunkban a
kert Takdes Gyula budapesti olvasénk
»Mozgé mosd6” cim(l oOtlete érte el
amiért is 150— Ft-os vasarlasi utalvany-
nyal dijaztuk.

Az elmult hénapban beérkezett észre-
vételek koziul a legtartalmasabb Szabé
Janos leninvarosi olvasénké volt. A bira-
latért 200— Ft-os vasarlasi utalvannyal
dijaztuk.

elnézését kérjuk
nyomdatechni-

legnagyobb si-

VIZSZINTES: 1 Tranzisztor része. 9
Csak helyi értéke van. 10. Radié-modu-
lacié roviditése. 11. Anyagbonté hatas. 12

Ezer rovid méter. 13 Fém is van ilyen.
14. Fekete Istvan-kényv cimadéja. 15
Helyén az alkatrész. 16. Német ti. 17. Ki-

szolgaldé. 21. Surgetés. 22. Nem kell a bar-
kacsolashoz. 24. Visszaszoritott népbeteg-
ség. 26. Vakleszallé eljaras. 27. Az irany-
tin E betl jelzi. 28. Zarémusor. 29. Ogo-
rog r. 30. A Golem készitGje (elénév rov.)

FUGGOLEGES: 1 Ugye 6n is?... 2
Az O6vatos barkacs vagas eldtt... 3. Ba-
rograf része. 4. 6sszekevert gabonarész.
5. Harmas. 6. Az értelem ellenparja. 7.
Ellenallas jele. 8 Vissza: alapozo festék.
9. Fontos hivatalunk, roéviden. 18 Hazi
szarnyas. 19. Nyari fogas. 20. Az id6 fi-
zikai jele és mértékegysége. 22. Szamlap.
23. Kovéacsszerszam. 25. Fizikai légnyo-
mas. 28. Angol autdjel.

Bekuldend6 a vizsz. 1. és 11, a fugg. 3
és 8 Hatarid6 marcius 28

Februari rejtvényunk helyes megfejté-
se: EVIG, melegpadl6, VARIAMAX.

Januari rejtvényiunk helyes megfejtésé-
ért 50—B0 forintos vasarlasi utalvanyt
nyertek: Sztolar Tamasné. Berta Balint.
Farkas Alfréd, Rétmezei Karoly, Kovéacs
Janos budapesti, valamint Makai Marton
szegedi, ifj. Szalai Lajosné nagymarosi,
Marosfi Janos torokbalinti, Szalma Berta-
lan napkon, Szabé Piroska tyukodi, Sz6ke
Ferenc papai. Téglas! Maria nyiregyhazi,
Gal Andras fuzesabonyi, Szalntasi Mihaly
debreceni, Dallos Dezsé lajosmizsei, Kanits
Zoltan soproni, Vincze Béla balatonlellei,
Fekete Jozsef ajkai, Gombos Pal nyiregy-
héazi, Szabé Imre hédmezévasarhelyi olva-
séink.

Ulgéke, Trabantra

A Trabant gépkocsik emel§jét sze-
reléskor a kocsi aljan 1évé 2—2 db,
26 mm belséd atmér6jli cs6be helyez-
hetjuk. Ezeket a csOveket azonban
més célra is hasznéalhatjuk, ha azok-
ba magunk készitette ul6kéket du-
gunk.

Az oldalilések elkészitéséhez szik-
séges anyagok: 10X200X300 mm-es
falap; 25 mm atmérgjd, 350 mm hosz-
szl vascsO; 2X40X120 mm-es
vaslemez; 6 mm atmérdji, 100 mm
hossz( vasrid; 4 db sullyesztett fejd
facsavar.

A vascs6 egyik végére — hosszten-
gelyére merélegesen — a vaslemezt,
a masik végétél 110 mm-re pedig a
vasrudat hegesszik fel. A vasrid az
Ulés elfordulasat akadalyozza meg. Az
tilésdeszkat — melyet 10 mm vastag
rétegelt lemezb6l vagunk ki — fa-
csavarokkal erésitsuik az el6zéleg
négy helyen atfart vaslemezhez. Az
tilés kényelmesebb lesz, ha habszi-
vaccsal bélelve, m(bdrrel bevonjuk.

Kempingezéskor a két (lés kozé
06sszecsukhaté asztalkat allitva nagy-
szer(i étkezési helyhez jutunk. Az
Ul6kéknek még a kisebb javitdsok
elvégzésekor is hasznat vehetjlik.
Széllitaskor a csomagtartéban csak
kevés helyet foglalnak el.

DR. SZAKONYI KAROLY
Miskolc
vasarlasi

otletdija Ft-os

utalvany.

150,—



Ezer mestert potol az Ezermester bolthol

Az Ezermester és Uttéré Bolt Vallalat az 1971-es évben Uj
szolgaltatdsokkal kivanja kellemesen meglepni kedves vasar-
16it. A szolgéaltatasokon tal vallalatunk egyéb kedvezmények
adéasaval is segiteni kivan a barkéacsolékon, a szakembereken
egyarant. Ennek keretében

VALLALJUK: iskolak, barkacsszakkorok, modellez6 klubok,
politechnikai, mszaki, mechanikai, hiradastechnikai, faipari,
gépipari szukségleteinek kielégitését 90 napos elérendeléssel.

Cim: Ezermester és Uttor6 Bolt Vallalat Beszerzési osztaly
Budapest, XI., Bartok Béla ut 14

Megnyitottuk

az elektromos kéziszerszdmok szervizét — a Budapest, VI,

Szondy utca 86. sz. alatt. Itt végezzik a SKIL kézi elektromos

szerszamok specialis és garancialis javitasat, illetve karban-
M nMHI1I1I1*AnHbli ni* tartasat is.

MAGNO OTP-HITELRE

20% el6leg befizetésével vasarolhatéd
Csehszlovak — PIlat6 magnetofon, 4 sdvos, héal6zatrél és teleprél

lizemeltethetd. Iranyar: 2950,— Ft.
Lengyel — ZK—140 (Grundig) tipusl, 4 savos magnetofon. Irdnyar:
2960,— Ft.

Otleteihez tanacsot, munkéajahoz barkacsanyagot az

EZERMESTER BOLTBOL!

KEZISZERSZAMOK,
FORGACSOLOSZERSZAMOK

nagy véalasztékban

LADAPANTOLOGEP

10—16 mm-es acélszalaghoz

SZALAGRIRESZ-A ESITO AUTOMATA

az élesithetd szalagflirész szélessége 15—60 mm

GARAZS SZEKRENY

komplett, kézi villanyfarégéppel
felhasznaléknak kaphaté a

Y ftSE Ig/"

2. sz. boltjaban, Budapest, VII., Majakovszkij u. 53. és
5. sz. boltjaban, Budapest, VIII., Ullgi at 32.
Viszonteladéknak is azonnal szallitja

VASERT szerszam osztaly, Budapest, VIII., UllGi at 32.

Telefon: 331—925 (—)



A vasUtmodellez6k biiszkesége a

sajat készitésli terepasztal. A he-
gyekkel, volgyekkel tarkitott tajai
behal6zé wvasuti sinek sok helyen

»eltinnek” egy-egy hegy ,gyomra-
ban”, mashol meg sz(ik szurdok-vol-
gyekben haladnak at. Az ilyen val-
tozatos tajon lefektetett vasuti pa-
lya tisztitdsa id6t és turelmet igé-
nyel, rdadasul — a sz(ik terepviszo-
nyok miatt — egyes helyeken na-
gyon nehezen, vagy egyaltalan nem
végezhetd el (pl. alagutakban). Am
a sinkoronédkat (a sinek jarésikjat)
idénként meg kell tisztitani a rara-
kédott portdl és a piszoktdl, mert
csak a tiszta feluletld sinek biztosi-
tanak jo érintkezést. Ez a kellemet-
len, id6t pazarl6 munka is ,gépesit-
het6”, csak egy kéttengelyld nyitott
teherkocsit kell e célra 4&talakitani.
Leirdsunkban a HO méretid modell-
vaslithoz valé sintisztité kocsi elké-
szitését ismertetjik.

ANYAGSZUKSEGLET

A benzintartadlyhoz és a fémvalyahoz
0,3—05 mm vastag sargaréz lemez; a
csepegtetécs6hoz egy kiirt PAX goly6s-
toll betétje; a tlszelephez 2 mm &atmeé-
r6jli sargaréz huzal; a filcpamak tarté-
lapjahoz 2X10 mm-es léc; az alaplaphoz
3 mm-es rétegelt lemez; tovdbba M25 és
M3-as  hengeresfejii  fényes csavarok
anyakkal, kis rugék, 1 és 4 mm vastag

BORIATET
LEVEBONYilis

ESUROCSMRI

FILCBETETEK *

10

BENIIN ~'"-4]

'Sintisztito

modellvasuthoz

filc, valamint egy HO méreti kéttenge-
lyes nyitott teherkocsi sziikséges.

ELKESZITES

El6szor a benzintartalyt készitsuk el.
A 03—05 mm vastag sargaréz lemezbdl
vagjuk ki a tartaly kiteritett alakjat (1).
majd az oldalakat hajlitsuk fel. Farjuk
ki a csepegtet6csé helyét, s az oldalakat
gondosan, hézagmentesen forrasszuk
ossze. Vagjuk ki a tartaly fedelét is, de
még ne forrasszuk a fémdoboz tetejére,
el6bb készitsuk el a csepegtetGcsovet (2).

Régi, Kkiirt PAX golyéstoll betétjét
mossuk ki denaturalt szesszel. A Kitisz-
titott betét vastagabb részét — a kupos
rész aljatéol mérve — vagjuk 19—194 mm
hossztura. A vékonyabb ¢s6 7—8 mm
hossz( legyen. A vastagabb cs6 falat

tobb helyen farjuk at. A kész csepegte-
técsovet forrasszuk a fed6lemez aljara
(A). A szerelvényt helyezzik a tartaly
tetejére és a csepegtetécsG kiallé végét
és a fedelet forrasszuk a dobozhoz.

A fed6lemez két furata folé forrasz-
szunk egy-egy M3-as rézanyat. Az egyik
lyuk lesz a bedntényilas, a masikba —a

FORRASZTVA

WTALY
—CSEPEGTETOCSO

TOSTELEP

FEIFUBBESZTO CSAVAR M ZS*i2

IP 1

FEMVALYU

csepegtetécsé folottibe — a tlszelep al-
litécsavarja  keril. A bednténylasba
hajtsunk M3X5-OS hengeres-, vagy fél-
gombfejl csavart. A csavarfej ala te-
gyunk vékony bér alatétet. Egy 2 mm
atmérgjd, kb. 18 mm hosszG huzal végét
reszeljuk kuposra, majd a masik végére
forrasszunk M3X4-es csavart. A tliszele-
pet csavarjuk a helyére.

Ezutan alakitsuk ki a filcpaAmak tart6-
lapjat. Anyaga 3 mm-es rétegelt lemez.
Kiflirészelés utdn ragasszunk az alaplap-
ra két darab 2XHKOX38 mm-es lécet. Ké-
szitsuk el a fémvalyd nyilasat és a fug-
geszt6 csavarok furatait. A fémvalyuat két
darab 03—05 mm-es sargaréz lemezbdl
forrasszuk o©ssze. Aljadba — egymastol
15 mm-re — farjunk két 2 mm atmérdgjd
Iyukat. A fémvalyut epokittel ragasszuk
az alaplap nyilasadba. Vagjuk ki a 4 mm
vastag anyagbol a négy darab filcpamat
is. Eleiket kerekitsik le, és ragasszuk
fel az alaplap két hosszanti lécére. Vé-
gul az alaplap tetejét boritsuk be 1 mm
vastag filccel (B).

Bontsuk szét a kéttengelyli teherkocsit
és az alvaz kozéppontjabol kindulva Je-
I6ljuk be a filcparnadk alaplapjanak fu-
ratait meg a tartadly csepegtet6csovének a
helyét. A flggeszt6-csavaroknak 2,5 mm-
es, a csepegtetécs6nek 2,1 mm-es furato-
kat készitsink. Hogy a filcpamak jol
kovethessék majd a palya esetleges
egyenetlenségeit, az alvaz és az alaplap
k6zé — a csavarokra — er@sitsink kb.
26 mm bels6 atméréjd kis rugokat.

Osszeszerelés

A kocsi alvazanak négy furatdba
nyomjunk szorosan illeszked6 M2,5XI2-es
hengeresfejli, 2 mm menethosszusagu
csavarokat (M2,5XI5-6s, 5 mm menet-
hosszGsagu csavarokboél flrészeljuk le).
A négy flggesztécsavart szintelen lakkal
ragasszuk az alvazhoz. Szaradas utan az
alvazat forditsuk meg, a kiallé6 csavarok-
ra htuzzuk fel a rugoékat, azok folé a filc-
parnas alaplapot. Végul az alkatrészeket
régzitsik egy-egy M2,5-es anyaval (C).

Forditsuk vissza a kocsi alvazat és
dugjuk a helyére a benzintartaly Kkiallé
csepegtetécsovét (P). Zarjuk el a tlsze-
leppel a kiomlényilast, majd a tartalyt
toltsuk meg benzinnel vagy denaturalt
szesszel. Az alvazat helyezzik a sinre és
allitsuk be pontosan a filcpdmak magas-
sagat. Emeljuk meg kissé a tliszelepet és
kis id6 mulva toljuk meg a kocsit. Fi-
gyeljuk meg, hogy a benzinnel atitatott
filcparnadk letisztitottdk-e a piszkos sin-
koronat. Ha a kisérlet nem jart ered-
ménnyel, emeljik meg jobban a tliszele-
pet és engedjuk alacsonyabbra a filc-
parndkat. A mar pontosan beallitott al-
vazra szereljik vissza a vagon oldalait,
és azt a mozdony utan kapcsolva az
egész palyat letisztithatjuk.

B—s—j.



MUANYAGOK VIZSGALATA

Az EM-ben eddig koézo6lt, a miGanyagokat és azok megmunkaldsat ismerteté cik-
kek hasznos segitséget nylGjtottak a barkacsoldknak. De a megmunkalas elétt el§-
szor is el kell donteni, hogy milyen féle a megmunkalandé miéanyag. Ez pedig
csak ,rdnézéssel” nagyon nehéz.

Egyszerl vizsgalati méd: a mianyagok héhatdsra viselkedésének ellendrzése.
Némi gyakorlattal agyszélvan egy gyufaszal is elegendd, hogy viszonylag ponto-
san megallapithassuk: milyen is a kezinkben levé milanyag. A kelld gyakorlat
megszerzéséig jo szolgalatot tesz a kémcsd, amelyben 6vatosan hevithetjik a m-
anyagot-, és az indikatorpapir (lakmusz), amellyel a keletkez6 g6zok kemhatasat
vizsgalhatjuk Ggy. hogy a megnedvesitett lakmuszpapirt® a kémcs6é nyilasa elé
tartjuk. A tadblazat a legelterjedtebb miianyagok jellemz6 tulajdonséagait tartal-

mazza.

Otletdija 300,— Ft-os vasarlasi utalvany.

" Kis langgal Melegitéskor
Mianyagok ai vagy égéskor
" meggyujtva ... keletkezé saaga...
az anyag ... gbze ...
Bomlik Lagos Tovébb ég. Eg6 szaru
M(szaru Elszinesedik esetleg elalszik.
Vilagité lang
Regeneralt Bomlik, — Tovéabb ég Egett papir
celluléz elszinesedik j
Vulkéanflber Bomlik, Tovabb ég Egett papir
elszinesedik
Celluléznitrat Bomlik Er6sen savas MeggyUjtva Nitrézus g6zok
elpuffan
Cellulézacetat Megolvad Savas Tovabb ég Ecetsav +
Bomlik égett papir
Feketedik
Celluléz outirat Megolvad Savas Tovabb ég Jellegzetesen
Bomlik kellemetlen
Feketére (vajsav) +
szinezodik égett papir
Metil-celluléz Megolvad - Tovabb ég Egett papir
Elszenesedik Séarga.
vilagité langgal |
Etil-celluléz Megolvad — Tovabb ég. Egett papir
Elszenesedik kevésbé vila-
gité, lecseppen
Benzil-celluléz Megolvad - Tovabb ég Keser(
Elszenesedik kormozé, vila- mandulaszag
gité langgal
PVC Sotétbarnara Er6sen Langban Jellegzetes
(polivinil- szinezddik savas zold széllel ég s6sav s:ag
Klorid) Bomlik Kivil elalszik (HCI)
Lagy PVC Sotétbarnara Erdésen Lagyitotol Jellegzetes
szinezodik savas esetleg vilagité so6sav szag
Bomlik (HCI)
Polivinil- Barnéara Savas Tovabb ég Ecetsav
acetat szinezodik kormozé.
Megolvad vilagité lang
Poliakrilat Megolvad — Tovabb ég Jellegzetes
Bomlik Vilagité, kissé ,.sajat”, er6s
kormozé lang
Poli (metil Sercegve ég — Tovabb ég Gyumaolcsszerl
metakrilat) Bomlik Serceg,
vilagité lang
Polietilén Szintelen — Tovéabb ég Paraffin-
(PE) Megolvad Kékes széllel szerl
vilagité lang
Poli (tetrafluor Igen magas hén ErGsen Alig gyullad meg Gyengén
etilén) bomlik savas Kis langtol gumiszer(
(PTFE) valtozatlan
Polisztirol Sargara - Er6sen kormozé Edeskés
szinezodik lang. Tovabb ég  (Stirol)
Megolvad
Bomlik
Poliamid El6sz6r meg- Tovabb ég. Egett szaru
olvad, majd Lagos kékessarga Kicsit szuré
Poliureian bomlik széllel lecseppen szagl
Megolvad Alig gyullad Formaiin,
Fenoplasztok Felfuvédik Lagos meg, ammonia
Pattog elszenesedik
Bomlik
Amino- Mint a fen6- Alig gyullad Formalin.
plasztok plaszt + el- Lagos meg, és undorité
sotétedik fehéres széllei kiséré szag
elszenesedik
Alkidgyantak. Megolvad - Vilagité langgal Kohogtetd
ftalatgyantak Bomlik tovabb ég (akrolein)
Ftalsav
keletkezik

Szilikon

Lassu, kémcs6ben hevités
hatasara

gumi és lakk

Kis lang hata-
sara valtozatlan

NAGY PETEK
Budapest
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ULOKE

mpoull kT8

H UsUBA
REin LEMEZ
MJU-tkrrm -es
deszka
i*30mm-esLEC
1b'é divatosak az ul6kék, de aruk még viszonylag magas.
E ilyen kis barkacspuff viszont jéval olcsébb és elkészi-

tefli sem nehéz. Az ul6 részéhez két darab 6X470X470 mm-es

régegelt lemez és 2024 mm-es deszka-, az als6é labrészhez

30 mm-es léc- és négy darab 3X20X27 mm-es
szlikséges.

El6szOr a labrészt allitsuk ossze. A farostlemezeket szegezzik
a fenyéblécekre. A kocka tetejére csavarozzuk fel a kerek ul6-
rész alaplapjat, majd arra a deszkabél kivagott tartélapokat.
A kerek ul6lapot felulr6l csavarozzuk a vazra. A ul6részt ol-
dalt er@sitsuk meg hat darab, 30X30X100 mm-es léccel. Oldalat
2 mm-es rétegelt lemezzel boritsuk be.

Az Ul6rész tetejére ragasszunk vastag poliuretdnhabot _vagy
laticelt. Varrjuk meg az Ul6ke huzatat is. Ez lehet pl. mdsuba,
mibd&r, vagy sz6rme. A boritdst hizzuk ra az ul6részre és sze-
gezzik az alaplap aljara. Az als6 kockat mdb6rrel vonjuk be.

CSIKOS MIKLOS
. Pécs
otletdija 100— Ft-os vasarlasi utalvany.
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Levalaszto kapcsolo

Régoéta sikerrel hasznadlom kapcsolémat radiderésité. Illetve
hallgaté csatlakozasanal. A banandugé bedugéasaval a radié-
frekvencias fokozat automatikusan lekapcsolédik. F& alkatrésze
a kb. 15 mm széles, kb. 60 mm hosszl(, rugalmas acéllemez,
melynek egyik végét — atfarasa utan a bananhuvely csavar-
anydja ala szoritottam. A rugd masik vége alad csavarérintkez6t
szereltem. A banandugd behelyezése utdn a kapcsolé megszakitja
az egyik aramkort és Gjat hoz létre.

SZALAY GYULA

Székesfehérvar
otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.
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Tapsold fapsifiiles

Edességboltokban kaphaté — a rendsze-
rint tojascukrot tartalmazé — nyuszit ab-
rdzolé mianyag flakon. Miutan a cukor
mar elfogyott a flakonbdl — némi atala-

kitdssal — oOtletes jatékot készithetlink.
»,Gyomraban" helyezzink el egy 3 V-os
radelemet. Az elem tetején lévé réz ku-

pakra forrasszunk zseblampaizz6t, aljara
pedig kb. 120 mm hosszl, gyengearamu
vezetéket. A masik, kb. 8 mm hosszl
vezetéket az izz6 menetes oldalahoz for-
rasszuk. (lgy, ha a vezeték szabad végeit
Osszeérintjuk az izz6 vilagit.)

A vezetékeket bujtassuk ki a nyuszi at-
fart oldalan, és végukre forrasszunk o6n-
bél ,ujjakat”. A karokat kenjik be tech-
nokol rapiddal és rakjunk rajuk vattat.
A nyuszi testében az elem koruli helyet
toltsik ki vattaval és tegyuk fel a piros
szinl attetsz6 fejet. Ha a nyuszi ,kezeit”
egymashoz érintgetjuk (tapsolunk), a fe-
jében lévé izz6 pislog. B

DOMBI SANDOR
Budapest

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.

.
_|
o
(@]

alab=

ak =

-
gy

~

x>

0--

12V30H

Garazsajto-
kitamaszto

A rogzitetten garazsajté sériléseket
okozhat a be- vagy kiall6 gépkocsi olda-
lan. Hogy ezt megel6zzem, 4X40 mm-es
laposvasbél, 4X35X35 mm-es szégvasbol
ajtérogzitd reteszt készitettem. A szogvas
egyik végét kihajlitottam, masik végébe
81 mm atméréji lyukat fartam. A re-
teszt laposvasbél alakitottam ki. Elejét
kb. 30°-osra reszeltem, mdégéje 1 cm mély.
s az ajté vastagsagaval megegyez§ szé-
lességli nyilast flirészeltem. A reteszt ko-
zépen kifartam és a végére 6lomnehezé-
ket ergsitettem. Ezutdn a szogvastartot
betonba agyaztam és a kész reteszt M8X
30-as haUapfejli anyascsavarral a szog-
vashoz erésitettem (1). Ha kinyitom az
ajtét, az lenyomja a reteszt, s az 6lom-
sulynal fogva rogziti az ajtét (2).

JUHASZ ANDOR
Budapest
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Véd0 a kapcsaién

Furdészobabdl atalakitott fotélaboromat
gyakran fenyegette fotézds kézben az a
veszély, hogy a helyiségen kivul 1évé
kapcsoldt a csalad valamelyik tagja fel-
kapcsolja.

Egymilliméteres vinidur lemezdarabkat
felmelegitettem. Amikor mar egészen pu-
na, hajlékony lett, pohar f&élé helyeztem
és egy villanyég6t gyorsan ranyomtam.
Miutan az anyag kihdlt, olléval korbe-
vagtam, de a peremén kis filet hagytam.
A fulet és a kapcsold fedGlapjat atfurtam,
s a kett6t csavarral — alatét kozbeikta-
tdsa utdn — oOsszeerGlsitettem. A csavart
jol meghtztam, hogy a fedél a sajat sa-
lyatél ne billenhessen le. A fedd fel, il-
letve lebillentve figyelmeztet, hogy a vil-
lanyt mikor szabad, és mikor ,tilos” fel-
kapcsolni.

GYENGE IMRE
Budapest

otletdija 50— Ft-os vasarlasi utalvany.



KEP-
LAMPA

Els6 ranézésre cimképunk csak mo-
dern faliképet mutat, pedig a hangu-
latltAmpa szerepét is betolti. A napjaink-
ban divatos, folthatdsokat A&abrazold ké-
pet, valamint a vilagitétestet tartalmazd
dobozt — kulondsebb fest6i készség és
szaktudas nélkul barki elkészitheti.

ANYAGJIEGYZEK

2 db 6X80X490 mm-es farostlemez (oldal-
lapok)

2 db 6X74X160 mm-es farostlemez (oldal-
lapok)

2 db 6X70X160 mm-es farostlemez (el6-
lapok)

1 db 6X160X478 mm-es farostlemez (alap-
lap)

6 db 15X15X68 mm-es faléc (erGsité be-
tétek)

1 db 20X40X40 mm-es faléc (gyujtotarto)
2 db 3X160X350 mm-es plexilemez

1 db 400 mm hosszi fénycsé (1)

2 db fénycsé foglalat (2)

1 db fénycsé-fojté (3)

1 db fénycségyujté (4)

1 db kéttagl sorkapocs (5)

1 db huzéskapcsold

14

KEPTARTO doboz

El6szér a fadobozt készitsik el. Szab-
juk le 6 mm vastag rétegelt lemezbél a
lapokat, valamint 15X15 mm-es lécb&l az
oOsszeerdsitéshez szukséges darabokat (A).
Csiszoljuk simara az illeszked6 fellulete-
ket, majd kenjuk be enyyvel. A négy
sarokban lev6 erdsit6 beteteket és a két
fekv6 lécet szegekkel erésitsik az oldal-
és el6lapokhoz. Széaradasig a doboz keretét
szoritsuk, ©ssze. A képtarté keretet (do-
bozt) fajjuk le nitrolakkal, vagy feluletét
vonjuk be 6ntapadé fautdnzati tapétaval.

Az el6lapra el6re farjuk be a hat suly-
lyesztettfejli facsavar és az akaszté lyuk
helyét, majd szereljuk fel az elektromos
kellékeket. El6szor csak rakjuk fel a sze-
relvényeket az alaplapra, s jeldljuk be
pontos helyuket (B). A legfontosabb a
fénycs6 kozpontos helye. A iénycségyuj-
t6t 20X40X50 mm-es falapra szereljik
fel, s fektetve er@sitsuk az alaplapra. Az
alul levé oldallapon készitsik el a két-
eres vezeték és a huzoéskapcsold furatait.

Ha nem kapunk hazés kapcsolot, ké-
szitsink magunk egy nyomés kapcsol6-
b6l (C). 1,5—2 mm vastag, 15 mm széles
fémlemezb6l vagjuk ki a tartobakot és a
nyomokart. Talalkozasi pontjuknal csuk-
I6spantos megoldast alkalmazzunk. A
bak 20 mm hossz(G darabjaba furjunk 8
mm atmérgji lyukat, s abba rogzitsik a
nyomoégombos kapcsolét. A labakat apré
sullyesztettfeji facsavarokkal régzitsuk
a kb. 15X40X80 mm-es deszkalapra. A
gombot lenyom6 kar végébe csomoézéssal
rogzitsuik a huzézsinért, s buljtassuk at
a deszkalapba fart, kb. 3 mm atmérgju
lyukon. Ha a tartozékokat rdégzitettuk,
végezzik el a szukséges bekodtéseket.

FESTES

A kép elkészitéséhez kulonbdz6é szind
olajfestékek és higité sziikséges. A telje-
sen atlatsz6 plexilemez egyik oldalara fes-
siink —a lakas kiemelked6 szineihez iga-
zod6 —szabalytalan foltokat. Erésen higi-
tott olajfestéket hasznaljunk. Vigyazzunk,
ne kenjunk fel vastag réteget, mert akkor
képiunk nem lesz atlatszé! Ha a festést
befejeztik, boritsuk a festett feluletre a
masik plexilemezt, s azt mozgassuk kor-
korosen. igy kiszoritjuk a levegébuboré-
kokat, s kialakulnak a foltok kissé el-
mos6dé korvonalai is. Célszerli az elja-
rast el6bb két tveglappal kikisérletezni.

Ezutan fektessik le a képet — fellle-
tével lefelé — sima lapra (asztalra),
majd pontosan illesztve tegyik ra a ,ke-

retet”. Az oldalfalat 3—3 helyen mindkét

oldalrél farjuk &t 1 mm atmér6ja faro-
val. Ugyanigy furjuk &t a masodik
(fénycs6 fel6li) plexilapot is. A képet a
furatokba dugott — lecsipett feji —
epokittel bekent szegekkel rogzitsik a
keretbe. Végezetul erdsitsuk fel a fény-
csovet tarté alaplapot, 6 db sullyesztett-
fejli facsavarral. A vilagité képet kam-
pés szegre akasszuk fel.

B—i
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a labdacs rogzitésé

A BORDA
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OBDTOKE DISZLETEI
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IONIZATOR

Sokan ismerik — bizonyara mar tapasztaltdk is — a hegyvi-
déki és tengerparti gyogyhelyek levegGjének jotékony hatasat.
Magyarazata abban rejlik, hogy ott a levegé a sik szarazfold
légrétegénél joval tobb negativ iont tartalmaz. A negativ ionok
kedvezéen hatnak a tud6re és a légutakra, s azokon tulmenden
csOkkentik a pulzusszamot, ami egyuttal a sziv munkajanak
csOkkentését is jelenti. Ezekbdl a felismerésekb6l sziletett meg
az Gj gyogyité mod: az ionterapia.

A kis térfogatu, zart helyiségek (lakasok) leveg6jének ion-
egyensulyat mesterségesen is szabalyozhatjuk, ha készitunk egy
»»gyogyitd ionokat” el6allité berendezést.

Az ionizalé berendezés ,lelke” a nagyfeszultségl generator
(1. &bra), amely harom egységhdl tevédik Ossze.
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1. GENERATOR

A nagyfrekvencias rezgéseket egy ECC 85-6s kettds tridda
egyik felével allitjuk el6. Az oszcillator tekercs (2. 4bra) ada-
tai (Trl) :

LIl 200 menet (két sorban, koéztik egy réteg papirszigetelés)
L2 60 menet (az LI-t6l négy réteg papirszigetelés valasztja el)
L3 350 menet

Mindharom tekercs huzaldnak atméréje 01 mm, selyem + zo-
mancszigeteléssel. A kész tekercset forré parafinnal itassuk at.
A tekercs belsejébe 10 mm atmérgji, 60 mm hosszu ferritrudat
helyeziink. A tekercsek menetirdnya azonos legyen. A bekotés-
nél a ,K” kezdet és a ,V” végjel6léseket vegyik figyelembe.

2. NAGYFREKVENCIAS teljesitményerdsits

Az ECC 85-6s csével
PL 36-os cs6vel erésitjuk fel.
transzformatort alkalmazunk.

Tr2 nagyfeszultségl transzformator adatai:

LIl h200+|40+40 menet, 0 03 mm-es selyem + zomancszigetelési
uza

L2 3000 menet, 0 04 mm-es zomancszigetelésli huzal

L3 1 menet nagyfeszultségl kabelbdl

A transzformator vasa a tv nagyfeszultségl részében alkalma-
zott transzformator 2 db U alakl( ferritvasa. A menetek soron-
kénti szigetelése 4—5 réteg papir, amit elhasznalt kondenzéato-
rokbél szedhetiink ki. (Pl. fénycsé fazisjavité kondenzator.) A
kész transzformatort paraffinban f6zzik kil

Az Ll-es tekercs kivezetése kozul azt valasszuk, amelyik a
nagyobb fesziltséget adja. A kimendéfesziultséget még a kapcso-
lasi rajzon *-gal jeldlt, 01 «F-os kondenzéatorral is befolyasol-
hatjuk. A Trl—LI tekerccsel parhuzamosan kapcsolt 01 uF-os
kondenzator értéke lényeges. Pontos beallitasa esetenként mas
és mas. Ett6l fugg az ionizalé racson kapott feszlltség nagysa-
ga.

eléallitott nagyfrekvencids rezgéseket
A cs6 anodkorében ferritmagos

3. NAGYFESZULTSEGU EGYENIRANYITO

A Tr2—L2-es tekercsrél nagyfrekvencias valtéaramot kapunk.
Ezt egy DY 86-0s cs6vel egyeniranyitjuk. A csé flitését egyme-
netes tekercsrél kapjuk (Tr2—L3). A nagyfeszultség szliréséhez
viszonylag kis kapacitasi (400 pF) kondenzator szukséges.

A nagyfesziltségli részhez bekapcsolt allapotban semmiyen
koralmények kozott se nyuljunk!!!

TAPEGYSEG (3. ABRA)

A halézati transzformator (Tr3) adatai:

Vasmag: 4 cmlJ
L1 2620 menet, 0 0.1 mm-es,

L2 330 menet, 0 04 mm-es.
L3 8 menet, 0 06 mm-es zomancszigetelésli rézhuzalbdl.

Fojtotekercs (Ft) : 300 menet, 0 0.15 mm-es selyem + zomanc-
szigetelési huzalbél.

Tekercstest: 0 10 mm

Tekercshossz : 15 mm

A nagyfeszultségl generator a haldézati transzformator elé
épitett zavarszlré nélkul nem hasznalhaté! A beépitett nagy-
frekvencias fojtok és kondenzatorok megakadalyozzak, hogy a
zavar6 jelek a hal6zatra jussanak. A fémburkolat megfeleld ar-
nyékolast biztosit.

A nagyfesziltség jelenlétét glimmlampaval

mutathatjuk  ki.
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A lampa fémrészeit fogva, az az ionizalé racstél kb. 15 cm-re méar
vilagit.

Az egész berendezést jol szigetel6 alapra (plexire) szereljuk.
Az elektromos er6tér a vékony huzalracs (4. abra) kozelében
lesz a legnagyobb és ott torténik az ionizaci6. Eppen ezért az
ionizalé keretet — az Aatutések és a kuszéaramok megakada-
lyozasa céljabol — jol szigetel6 labakra épitsik. Az ionizalé
racs mogé helyezett ventillaitor — az ionizator dobozan keresz-
tul — levegdaramlast hoz létre. Ez a légaram hiti a berende-
zést és a keletkezett negativ toltés(i ionokat a kils6 térbe to-
véabbitja. A beszivé nyilds barmilyen kiképzésl lehet, de a ki-
favo nyilast lassuk el szigetel6 raccsal. A kifuvé nyilas racsos
szerkezete életvédelmi okokbdl fontos, szigetel6 anyaga pedig
azért lényeges, mert igy a negativ t6ltésl ionok kilépéskor, a
racsba valé utk6zéskor nem veszitik el toltésuket.

A Kkészuléket fémburkolattal lassuk el. A kils6 format és a
méretezést mindenkinek egyéni elképzelésére bizzuk. A dobo-
zon jol lathaté helyen ,VIGYAZAT NAGYFESZULTSEG, ELET-
VESZELYES " feliratot helyezziink el.

Kisé létezés kozben a bekapcsolt késziilékhez ne nyuljunk és
azon femmiféle igazitdst ne végezzink. Kikapcsolas utadn a
nagyfeszlltségli kondenzatort sussiuk ki, mert toltését sokaig
megtartja és kellemetlen (de nem életveszélyes) aramitést okoz-
hat.

A készuléket — ahol gyerek van a csalddban — ajanlatos
magas helyen lGzemeltetni (pl. magas polcon, szekrény tetején).
Ha;( ellmegy[]nk otthonrdl, a készuléket kapcsoljuk ki, és jol zar-
juk el!

GYENGE IMRE
Budapest
Otletlija 500— Ft-os vasarlasi utalvany.

A A megépitett készilék az ionizal6é raccsal
B Ventillator és beszivéracs

C Kifavo nyilas és a mianyag racs

D Alkatrészek elrendezése (alulrol)

E Panelre szerelt alkatrészek

IONIZALO RACS

0,5mm-re
heflirészelve

tOifmm-eshuzallalbeteket
esetve (szigetelésnélkil)



Kertes hazak lakéinak célszerli mar
most, — a tavasz kuszobén — el-
kezdeni a kerti buatorok (nyugagy,
fligg6agy, fotel, kertiszék, stb.) fel-
Gjitdsat. Az itt kozolt hevederszo-
vési tudnivalék nemcsak a karban-
tartoknak, hanem az 0j butorok ké-
szitinek is segitséget nyujtanak. A
haromféle szovési médot ott alkal-
mazzuk ahol csak igy vonjuk be a
buatorok feluleteit, tehat azokra nem
keril kilsé boritas.

Hevedert a Texért Mintaboltjdban
(Budapest, VI. Bajzsy Zsilinszky u.
3.) szerezhetink be. A Kkarpitoshe-
veder 60 mm széles (3,10 Ft m), a re-
dényheveder 23 mm széles (3,40
Ft/m), a lenheveder 20 mm széles
(4,20 Ft/m). Az 50 mm széles miisza-
las heveder 3,60 Ft m, a 23 mm szé-
les (zold, vagy kék) 520 Ft/m. A 20
mm széles kenderheveder 1,60
Ft/m, a pamutheveder 1,80 Ft/m.

A legnagyobb terhelést biré sz6-

vési mod (A) alkalmazéasakor min-
den maéasodik egymason atfuté — 23
mm széles — hevedercsikot pony-

Hevederez0
1x1

véalyuk szegéllyel fogjunk 6ssze. Eb-
ben az esetben érdemes a bevonas-
ra kertlé felilet keruletével azonos
méretl fakeretet készitenink. Mér-
juk le milyen hosszGsagl heveder-
csikok szikségesek. A darabokra
mindig hagyjunk ra annyit, hogy a
két végét a bator kerete ald tudjuk
majd hajtani.

A falécekbdl 0Osszedllitott keretre
a hevedervégeket egy-egy, félig be-
utott karpitos szeggel rogzitsik.
El6szér a keresztirdnyd hevedereket
erésitsuk fel. A szalagok kozotti hé-
zagok nagysadgat vonalzéval ellen-
6rizzik. (J6 mddszer, ha a kereten
¢clore bejeldljik a hevederek helyeit).

Ezutdn a hossziranylu szalagokat
bujtassuk at, s szegeijuk fel, szin-
tén egymastél meghatarozott tavol-
sagra. A szalagok kozott pontos
négyzeteket kell kapnunk!

A ponyvalyuk szegélyek helyét
el6bb lyukasztéval ussik at. Ha pél-
dédul 5 mm belsé atmérgjd ponyva-
lyuk szegélyt hasznalunk (kaphato:
VII. Klauzal tér 13-ban), a két heve-
dert 3 mm-es lyukasztoval Ussik at.
A ponyvalyuk szegélyt ugy dugjuk
a4t a lyukon, hogy peremezett ,feje”
legyen felil (az ul6-, vagy fekvd fe-
lileten), s a méasik oldalon hdzzuk
r4d a karikat. A kiall6 véget klpos
pontozéval tagitsuk ki (alatdmasz-
tasul fat hasznélva), majd kalapéacs-
csal peremezzuk.

Ha végeztink a hevederek ossze-
erdsitésével, hazzuk ki a félig be-
utott szegeket és a szovott hevedert
erdsitsik fel eredeti helyére. A he-
vedert a bator keretének aljan, vagy
bels6 oldalan — a hevedervéget
visszahajtva — két-harom Kkarpitos
szeggel rogzitsik. Ez a heveder-



pe, Uyenkor a felndttek is gyakran

megajandékozzak egymast. Néhany

egyszer(i, de kedves — feln6tteknek
és gyermekeknek egyarant dréomet szerz6
— ajandék készitését mutatjuk be.

Q hasvét nemcsak a gyermekek unne-

A KIS KAKASOK

papirhengerbél késziilnek, amelyeket szi-
nes enyvezett papirral vonunk be. Farkuk
szerpentinszalag. Ureges testikbe helyez-
het6k el az ajandékok. (Papirhengerként
rafiaorsé is megfelel.)

A FEKETE NYUSZI

fott tojas melegen tartdsara hasznéalhatoé.
Anyaga: diftin vagy teddy-bear. Szabas-
mintdja a négyzethal6és rajzon lathaté
(egy négyzet 1X1 cm). Ha léptékhelyesen
felnagyitjuk, azt tapasztaljuk, hogy egy
kozepes nagysagu tyuktojas keruleténél
joval nagyobb lesz, de az anyag vastag-
saga ,felveszi” a tOobbletet. A szaggatott
vonal mentén két kartonpapir fulet is
vagjunk ki. Erre a merevitére varrjuk a
fuleket.

Ha minden darabot kivagtunk, a fej két
féldarabjat — bolyhos oldalukkal befelé
; tegylk egymasra. A két lap kozé te-
gyuk a fuleket Is, természetesen forditva
(lefelé), mert majd ha visszaforditjuk,
akkor allnak majd rendes iranyban. Var-
régéppel, vagy apré kézi oltésekkel varr-
juk egymashoz, kiforditjuk és alul be-
szegjuk.

A szemeket, az ont és a bajuszt mu-

szovési eljaras jol alkalmazhat6 pél-
daul fugg6agyak készitéséhez mert
birja a hossz- és keresztirdnyu
igénybevételt is.

Tetszetés és modern a sirl szo-
vésli, mintads hevederezés (B). Eh-
hez két (eltérd) szin(, keskeny heve-
dert hasznéljunk. Itt mar nincs
szikséglink ideiglenes keretre, a csi-
kokat kdzvetlentl a butor bevonan-
do keretére szegeijiuk fel. A kereszt-
iranyd hevedereket dgy rakjuk fel,
hogy felvéltva négy sav sotét, majd
négy sav vilagos szinld hevedert sze-
gedink a keret aljara. A hosszira-
nyl csikokat szintén négyesével, fel-
véltva flizziik agy, hogy egyszerre két
keresztiranyu csik alatt, ill. felett

bérb6l vagy posztobol készitjik és tech-
nokollal ragasztjuk fel. Szemnek két
egyforma, fényes apré gomb is megfelel.

A TOJASBOL KIKELO KISCSEBE

egy ,valédi” fél tojashéjban ul. A tojas-
héjat technokollal ragasztjuk darabka vé-
kony szivacslapra. A csibe is szivacsbol

készul. Olléval vaghaté ki, s ruhafesték-
kel szinezhet6. Igyekezzunk fehér szin(
hulladékszivacsot szerezni, bar a halvany-
kék is jol szinezhet6 barmely szinre (még
sargara is).

Ruhafesték fillérekért kaphaté a haz-
tartasi boltban. Csak kevés vizben oldjuk
fel — a szivacs festéséhez nem kell fézni
— tehat ne a haszndlati utasitds szerint
jarjunk el. Beaztatjuk a szivacsdarabka-
kat, megnyomkodjuk benne — hogy a
festék jol atjarja — s egy Orat benne
hagyjuk, azutan o6vatosan kinyomkodva,
Ujsagpapiron szaritjuk.

A kakas teste foétt tojas. Farka szerpen-
tin-szalag, szarnya enyvezett papir, csére
sarga muanyagcs6, melyet éles késsel
vaghatunk ék alakura. Az egyes darabok
technokollal ragaszthatok ossze.

b Cs. F.-né

bujtassuk at. Ez adja a szévott heve-
der feliiletének mint4zatat. A heve-
dercsikok végét hajtsuk vissza, dug-
junk at rajta egy karpitos szeget, fog-
juk meg a végét laposfogodval, feszit-
siik meg, s a szeget Ussiik be kalapécs-
csal (D).

Szélesebb hevedereknél a legegy-
szeribb szovési eljarast alkalmaz-
zuk (C). Ennél a keresztiranyu csi-
kok alatt és felett felvaltva bujtas-
suk &t a hosszirdnyU hevedereket.
A rogzitési moéd megegyezik a min-
tds szOovésnél ismertetettel. Ezt a
maddszert f6leg 1l6- és fekvdgarni-
tardk hevederezéséhez alkalmazzuk.
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CSOVEK

Ma mar csak a legritkdbb esetben for-
dul el6, hogy a lakas (csaladi haz) ivoviz
halézatat teljes egészében 6lom nyomoé-
cs6b6l készitik, hiszen az — mint az el6-
z6ekben emlitettuk — rendkivil draga.
Az alapvezeték-rendszer épitéséhez jelen-

n
|
'S
-
T

Vizvezeték szerelési
ABC, II.

leg leggyakrabban hasznalt anyag az
acélcs6. Ez joval olcsébb, szilard és tar-
t6s. IvoOvizvezeték készitéséhez csak a
kivul-belil horganyzott acélcsé alkalmas.
A horganyréteg védi a csdvet a korrozio-
t6l, s egyben megakadalyozza a viz rozs-
daval torténé szennyezddését is,

A vizvezeték céljara gyartott horgany-
zott acélcsoveik méretét a bels6é lyukat-
méré (névleges atméré; jele NA) angol
hivelykben (coll, jele ”) mért értékével
(1" = 254 mm), adjak meg (lasd tabla-
zat). E cs6vek 16 atm. tulnyomasig biz-
tonsagosan hasznalhatok.

A kereskedelemben kaphaté csovek
leggyakoribb szalhosszisdga 6 m. A sza-
lak végeiken menettel, s egyik végukén

karmantyudval ellatottak. Ujabban a cs6-
végeket a szennyez6dés megakadalyoza-
sara és a menet védelmére muanyagsap-
kaval latjak el. Az acélcsé hatranya az
6lomcsével szemben, hogy szerelése, meg-
munkalasa nehézkesebb, specialisabb
szerszamokat igényel.

A horganyzott acélcsovet hajlitani, he-

geszteni, farni, forrasztani nem szabad.
(Hajlitaskor, hegesztéskor, a védé hor-
ganybevonat leég, hideg hajlitds esetén

megrepedezik, lepattog.) Ezért csak egye-
nes csodarabokat hasznalunk. A toldaso-
kat. irdnyvaltoztatasokat, ledgazasokat,
sz(ikitéseket, bovitéseket, fehér temper-
ontvényb6l késziult idomdarabokkal (fit-
tingekkel) oldjuk meg.

CSOIDOMOK

KarmantyG (muff) : A legegyszeribb
idomdarab (a) CsoOvek iranyvaltoztatas
nélkuli toldasara szolgal. Készul jobb- és
jobb-bal menettel. Ez utébbit akkor hasz-
naljuk, ha a toldatdarab elforgatasara
nincs lehet6ség. llyenkor a darabok 0Osz-

szeerdsitéséhez elegendd csak a karman-
tyat forgatni. Mivel metsz6h6z nehezen
jutunk, helyette inkabb egyenes csavar-
zatot (hollandit) hasznalunk.

Konyok: Csovek Kkis ivli 90°-os irany-
valtoztatasara szolgal. Készul: mindkét
végép belsé menettel (b); egyik végén
bels6, masik végén kils6é menettel (c);
valamint sz@kit6 Kkivitelben, két végen
bels6 menettel (d). A szlkitett konyok
mindkét méretét meg kell adni. El&szor
a nagyobbat, majd a kisebbet (pl. szlki-
t6 konyok 1°—/r”)-

Iv: Csbévek nagyobb ivi 90°-os iranyval-
toztatasara hasznaljuk. Bels6—bels6é (e)
és kiuls6—bels6 menettel (f) kerul forga-
lomba.

Elagazé: (T-idom) : Eldgazasok készité-
sére alkalmas (g). EItér6 méretli cso-
vek csatlakoztatasara gyartanak egysze-
resen (h) és kétszeresen sz(ikitett T-ido-
mot is (i). A méreteket nagyobbik atme-
n6ag, keresztdg, kisebbik atmen6ag sor-
rendben kell megadni.

Keresztidomr Tobbsz6éros eladgazashoz
hasznaljuk. Négy bels6 menet(i csatlako-
z64gl. A meneteket a legnagyobb atmé-
r6t6l kezdve, az O6ramutatd jarasaval el-
lentétesen haladva kell megadni (j).

Kozcsavar: A kettds kozcsavart (k) két
bels6 menetli idom 6sszekapcsolasara
hasznaljuk. A sz(kit6 kdozcsavar () bels6-
és kuls6 menetes szerelvény kozotti atmé-
rékulonbség athidalasara szolgal.

Csavarzat- Koézismert neve hollandi (m).
Oldhaté kotések létrehozasara, nem el-
forgathatd szerelvények 0Osszekapcsolasa-
ra alkalmas. Készil mindkét végén belsd
menettel, valamint konydkés forméban is.

Dugé6: Bels6 menetes idomok lezarasara
hasznaljuk (n). Kuls6 menetes vég leza-

rdsa dugé és karmantyl egyduttes alkal-
mazéasaval a legegyszer(ibb.
Acélcs6vel tortén6 szereléskor tehat

megfelel6 hosszméretre szabott és menet-
tel ellatott egyenes csédarabokat kell ku-
lonféle idomdarabokkal osszekapcsol-
nunk. A legfontosabb megmunkalas tehat
a darabolas és a menetvagds. E megmun-
kalasok soradn komoly er6hatasok lépnek
fel, ezért fontos a csovet szilardan rog-
ziteni. Erre legalkalmasabb az un. cso-
satu (1. kép). Pofainak kiképzésébdl adoé-
déan a csovet szilardan, deforméacié men-
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tesen beszoritja. Természetesen nagyobb
méretli parhuzamos, vagy kovacssatu is
hasznalhat6. Ezeknél azonban jobban
ugyeljunk a beszoritdsra, men ha a sa-
tut tulhdzzuk, a csé deformalédhat; ha
meg nem elég szoros a fogas, a cs6 kony-
nyen kifordul a satu pofai koézul. A satut
er@s asztalra er@sitsiik fel.

Cs6darabolashoz  keretes fémflirészbe
helyezett kissé kopott, de még éles lapot
hasznaljunk, mert az Gj lap fogai — kell6
gyakorlat hianyadban — konnyen kitofe-
deznek. A vagasi méret bejeldlésekor ve-
gylik figyelembe az ellenidom darabokba
kertil6 menethosszakat! A levagott darab
NA 17-ig 25—30, ezen felul 27-ig legaladbb

mm-rel legyen hosszabb, mint a
szikséges méret. Ez elegend6 a mindkét
oldali becsavarashoz. Ugyeljink arra.
hogy a vagas sikja a csé tengelyére me-
réleges legyen. Darabolds utan a csévé-
geket reszel6vel igazitsuk ki, a kuls6é élt
pedig enyhén torjuk le.

ME NETVAGAS

A vizvezeték-szerelvények Withwort cs6-
menetlek (gazmenet). Jeluk C (pl. C 17;
jelentése egycollos csémenet). E menet
méreteit angol hivelykben adjak meg.
Erdekessége, hogy a méretszdm nem a
menet kuls6é atmérgjét jelenti, hanem
annak a csének a névleges atmérgjét,
amelyikre a menet ravaghat6. Ebb6l ko-
vetkezik, hogy a cs6é gyartasa soran elsé-
sorban a kuls6 atmér6 tartdsa a lényeges.
Igy ha a cs6 nem vastag falu (a vizve-
zetékcsovek altaldban nem ilyenek), a csé
bels6 atmérdje kissé nagyobbra adédik,
mint a hivelykben adott NA. (Ezért 27 mm
pl. az 1”-0os normalfald cs6 bels6 atmér6-
Jje, s nem 254 mm).

A cs6végekre metszével vagjuk a mene-
tet. A hagyomanyos tarcsa alaki metsz&k
hasznalata azonban nem célszerld, mert
azokkal a munka nehéz és korulményes,
s csak hengeres menet készitésére alkal-
masak. A cs6végen lév6 menet azonban
akkor jo, ha kissé kipos (0). A kupossag
mértéke 1:16 vagy 1:32 aranyu lehet. Ez
nagymértékben el6segiti az anya- és orso-
menet kozotti tomorzaras kialakulasat, a

Belss 4tmérs
NA coll e somar% ero
38" 12,25
72 15,75
3u" 21,75
1» 27
IV«" 35,75
Vin" 41,25
2" 52,5

tomitéanyag menetek kozti Osszepréselé-
sével. Kupos menet csak a specidlisan
csGszereléshez készult, allithaté és cserél-
heté betétkéses, kerepes (racsnis) met-
sz6kkel készitheté (2. kép).

Menetvagashoz el&szor kivalasztjuk a
szukséges késsorozatot, a késziulék hom-
loklapjat levesszuk, a késeket a rajtuk
lévé szamozas szerint a megfeleld kés-
tartokba tesszuk, majd a fed6lapot visz-
szahelyezzuk és alaphelyzetben régzitjuk.
Ellen6rizzuk a kerep megfelelé beallita-
sat, majd a metsz6 vezet6pofaival a satu-
ban rogzitett és megfeleléen el6készitett
(lesarkitott és beolajozott) csévégre tol-
juk, s a vezet6pofakat szorosra allitjuk.
Ezutan bal tenyeriinkkel a fejet er6telje-
sen a cs6vég felé nyomva a metsz6t jobb
kézzel lassan forgatjuk, mig a kések a
csére ,kapnak”. A tovabbiakban a met-
sz6 mar nyomas nélkul forgathaté.

A megfelel6 menethossz elérése utan a
késeket meglazitjuk, s a metsz6t levesz-
szuk a cs6rél (a kerepes metsz6t vissza-
felé forgatni nem szabad, mert az kés-
torést eredményezhet), majd Ujabb fogast
vesziunk, azaz a metsz6t szlikebbre allit-
juk, s ismét felhajtjuk a csére. Vigyaz-

A cs6 kulsé

Falvi’?ggsag étmrfr?je
2,25 16,75
2,75 21,25
2,75 26,75
3,25 335
3,25 42,25
33 48,25
3,75 60

zunk, hogy a metsz6 a mar el6vagott
menetbe kapjon, nehogy ,tobb bekezdé-
si” menetet vagjunk. A csémenetek al-
taldaban két fogassal készre munkéalhatok.

oOsszeszerelés el6tt az egyes csodarabo-
kat megvizsgaljuk, s ha a menet eltém6-
dott vagy szennyezett, megtisztitjuk. Sze-
reléshez a meneteket tomitéssel latjuk el.
Erre j6 min6ségli, hossz( szali kender-
kécot hasznaljunk. Ezt szorosan, — me-
netiranyban — egyenletes vékony réteg-
ben tekerjuk fel a csévégre (3. kép), majd
elsimitjuk és tiszta lenolajkencével atitat-
juk. lgy el6készitve csavarjuk az idom-
darab anyamenetébe.

A becsavarashoz svéd cs6fogot, vagy
egyetemes cs6fogot (blitzfogét) hasznal-
junk (4 kép), Osszecsavaras utan ko-
pott flrészlappal a szerelvény pereme
mellett, a felesleges koécot korbevagjuk,
s eltavolitjuk. Végul a szabadon maradt
menetrészt miniummal lefestjuk. Az elké-
szult vezetéket bevakolni, Gl. betemetni
csak nyomaspréba és alapos megfigyelés
utan szabad. A vakolat ald kerulé hideg-
vizvezetéket a paralecsap6das elkertlése
végett célszerli nemezcsikkal betekerni

Cs. L.
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REPROZOK FIGYELMEBE

Sokan szivesen készitenénk repro-
dukciokat, ha lenne megfeleld allva-
nyunk. A gép vizszintes helyzetében is
készithetink felvételt, ha van nagyité-
keretunk. Két, kb. 600 mm hosszd, 4 mm
atmérdéji huzalbdl hajlitsunk egyen-
16 oldald haromszdogeket, s azokkal
tamasszuk meg fugg6leges helyzetben
a nagyitékeretet. Igy fényképez6gé-
pliinket - a megfelel6 tavolsagban -
méar kénnyebben régzithetjik.

ALLITHATO allvany

Dia-, vagy filmvetitéhéz hasznéalhat-
juk ezt az allithaté asztalkat. Magas-
sadgat az als6 lapon lev6 fogazattal és
egy vezetésinnel szabalyozhatjuk. Az
,X'" alaku labakat recézett - vagy
szarnyas anyacsavarral szoritjuk egy-
mashoz. Az allvany aljat és tetejét cél-
szer( filccel vagy gumilappal boritani.

CSUSZAST GATLO
CSISZOLOVASZON

Uvegek, flakonok be-
szorult csavaros kupak-
jat konnyen lecsavar-
hatjuk, ha darabka csi-
szolévaszndt — érdes
felével Kkifelé - 0ssze-
hajtunk, s azzal kisérel-
juk meg a lecsavarast.
Ha még igy sem men-
ne, a kupakot 6vato-
san melegitsuk fel s
Ugy csavarjuk le.

PILLANATSZGRITG

Aprobb anyagok &sszefogasahoz
két darab cérnaorsébdl, meg egy
hossz(i szarG szarnyas-anyas csavar-
bél odiletes pillanatszoritét készithe-
tink. A cérnaors6 helyett szélesebb
fakorongokat is hasznalhatunk,

GURULO FELMOSO

Teraszok, folyosok, jardak felmosa-
sakor kénnyiti meg munkéankat a gu-
rul6 felmosé. Kb. 2 méter hosszl -
tomlénkkel egyenlé vastagsagu -
vascs6 egyik végét hajlitsuk horog
alakura. A ,,szérofejre™ (merdélegesen)
hegessziink két talaldkocsi kereket.
A két kerék kozé a csébe farjunk 3
db, kb. 2 mm atméréjd lyukat. Ma-
gunk el6tt tolva a ,felmosot”™ —
megfelel6 viznyoméas esetén - a
szennyez8déseket szinte ,,0sszeseper-

RAGASZTO TARTO

Vagjunk ki 5 mm vastag rétegelt le-
mezb6l egy 50 5Q mm-es da.abot és
Usstink kozéppontjaba 20 mm hossz(
karpitosszeget. Forditsuk meg a lemezt
és a szeg kiall6 végét szarjuk at a ra-
gasztés tubus lezart kioml6 nyilasan.
Az igy térolt tubusba nem szarad be
a ragasztd és munka kozben is kdny-
nyebben hasznalhatjuk.

HABSZIVACS-,,SZAGGATO”

Valéban a pogéacsaszaggatéra ha-
sonlit a konzervdobozbdl készilt hab-
szivacsvag6. Egy konzervdoboz pere-
mét vagjuk le, majd szélét koérben ko-
széruljuk (reszeljuk) élesre. A legfel-
jebb 10 mm vastag habszivacsbél -
a konzervdobozt forgatva - pontosan
egyforma korongokat vaghatunk.
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igy hasznald

KEZI-

SZERSZAMOT

sakor a fogd nyir6 éleit a
huzal hossztengelyére me-
rélegesen Aallitva mozgas-
suk. A vagandé huzalt két
oldalt — kozel a vagashoz
—, kézzel jol fogjuk meg,
illetve satuba szoritva rog-
zitsik, hogy az elpattano
huzalvégek ne okozzanak
sérilést.

11. Ha a huzal gorbe és a

K nyir6él sem mer6leges a

huzal hossztengelyére, nyi-
raskor a kettévagott huzal
vége elpattan, s ha el6z6-
leg nem rogzitettik, sze-
munk is megsérulhet.

12. Az A&llithaté csavar-
kulcs pofai kozé szoritott
anya és forgasiranya sza-
balytalan. Igy csavaras koz-
ben a kulcs kénnyen ,leug-
rik” a hatszogletd anyarol
és kézsérulést okozhat.

13. Az abran nyilak jel-
zik a csavarfej, illetve az
anya szabalyos és biztonsa-
gos megszoritasat, valamint
a forgas helyes iranyat.

14. Minden reszelét fém-
gylirGis nyéllel kell felsze-
relni. A reszel6 tuskéje csak
akkor illeszkedik szorosan
a nyélbe, ha azt a tuske
alakja szerint — mint az
abran is lathaté —, novek-
v6 atméréji farokkal far-
juk fel.

15. Fontos, hogy a resze-
16t gondosan, dvatosan rog-
zitsik a nyélbe, mert a
rosszul, szabalytalanul vég-
zett munka soran salyos
kézsérulést okozhatunk.

16. Hiba az is, ha a re-
szel6tiiske nem Ul elég mé-
lyen a nyélben, amiatt
munka kdzben a reszel§ Ki-

cstszhat a nyeléb6l. A jobb
oldali &bran jol lathatéan
még ferde is a felerd@sitett
nyél, ami gatolja a pontos
munka végzését.

17. A reszelé nyele kony-
nyen, sérulés nélkul eltavo-
lithaté, ha a reszel§ lapjat
a satu pofai koézé helyez-
zUk, s azt tobbszér gyors
mozdulattal megrantjuk.

18. A nyl iranya a resze-
16 nyélbe Utését mutatja,
ha a nyelet a 14. 4bra sze-
rint mar felfartuk. A része-
iét ne égessik a fogantyu-
ba, mert az elszenesedett
fa nem biztosit jo tartast.

19. A reszel§ tuskéjére
rdhazott fogantyut ajanla-
tos fakalapaccsal néhany
Utéssel rogziteni. Ezt a m(-
veletet idénként ismételjuk
meg. M. K.
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Az 1970 augusztusi szadmunkban megjelent 2XtO W-os ,Hi-Fi”
sztere6-er6sit6h6z most mono-sztereo atalakitdé el6tét elkészité-
sét ismertetjik. A mono-sztereo atalakité a moné-magnéroél jo-
v6 hanginformacioét atalakitja ugy, hogy a sztered-erdsitébe ju-
t6 hanginformaciéban a frekvencia flggvényében kilonb6z6
fazistolas jon létre. Az igy el6allitott ,alsztereo”-jel térhatast
kelt, mert az egyik csatornan félei a magas, mig a masik csa-
tornan inkdbb a mély hangok érvényestlnek. Ez a kis el6tét
pl. mono-orgonajaték atalakitdsakor — kicsit tilozva — tokéle-
tes térhatdsd hangélményt nyujt.

Az el6tétet ugy alakitottuk ki, hogy az az 1970/8. szamunkban
ismertetett erdsit6hoz egyszerlien dugaszolassal csatlakoztatha-
t6. A mikodéshez szikséges tapfeszultséget is az erGsit6bél
nyeri (2+ ; 5 ; az el6téten elhelyezett tuchel aljazathoz ko6z-
vetlenul kapcsolédik a magnetofon feszultségkimenete. A tap-
feszlltség a tuchelen (5) ismét megjelenik, igy tovabbi csatla-
kozéasra is lehet6séget nyljt (elektromos orgona, stb.). Az el§-
tét er@sitése kb. 1, igy a bemendjel amplitidéja a kimeneten is
azonos lesz.

az Atalakité mdkodésé

A hanginforméacié a bemeneti tuchel aljazat 1. pontjarél az
els6 tranzisztor AC 125 F (j6 az AC 125 vagy az OC 1075 is) ba-
zisara kerul (1. abra). A tranzisztor emitterén a kollektorhoz
képest 180°-os fazistolas keletkezik. Innen a jel a fazistolé hidra
kerul (22 nF, 10 kohm), mely a frekvencia fuggvényében ku-
16nb6z6 fazistolast hoz Ilétre.

A jel ezutdn még két tranzisztoron keresztul jut a kimenetre.
A kimené jelek azonos szintjét a 25 kohm-os trimmerpoten-
ciométerekkel allitjuk be. Az atalakit6t nyomtatott aramkord
lemezre szereljuk (2. adbra). A szerelt panelt 1 mm vastag alu-
minium lemezbdl készult hazba épitjuk, amit az arnyékolassal
(tuchel 2. csatlakozdja) is Osszekotiink (3. &bra).
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jovedelmez6 Allattartas
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orosi Pal Zoltan:
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Sarszegi Eva:
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flzve — — — — — — — — — — — 13— Ft

Szilagyi—Porpaczy—Kaollanyi—Ha
BOGYOSGYUMOLCSUEK TERMESZTESE
fizve —— — — @ - — — — — — 14— Ft
Truhlar és tsai: . B
A CITROMFELEK TERMESZTESE NALUNK
flizve —— — — — — — — — — — 8—Ft
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MUVELT NEP Konyvterjeszté Vallalat

SZAKKONYVTERJESZTESI Csoport
Budapest, 5.
Postafiok 370,

Maganszemélyeknek 100— forinton feluli rendeléseket
porté- és koltségmentesen szallitjuk.



A doboz anyaga kartonpapir. VAagjunk
n ki 20X72 cm-es darabot. Formaljunk
bel6le hengert, s a talalkoz6 éleket 6sz-
szeiUesztve kivul-beltul ragasszuk ossze
ragasztészalaggal. A két szélt atfedve is
osszeragaszthatjuk, de akkor hagyjunk
rd 2 cm-t. Ha a karton szélességét 40 cm-
re vesszilk és 0Osszeragasztds utan a hen-
gert késsel kettévagjuk (1), ugy egyszer-
re két doboznak valé hengerhez jutunk.

A doboz aljahoz a kartonbdl vagjunk
ki a henger atmérgjénél 3 cm-rel na-
gyobb korongot. Szélébdl, kérben halad-
va — 15 cm ,mélyen” — vagjunk ki V-
alakt darabkéakat. A kis fulecskéket haj-
litsuk fel és ragasztészalaggal fogjuk
dssze.

Fontos mivelet a doboz boritdsa. Eh-
hez posztét, vastag fuggdnyanyagot, per-
kalt vagy mas eros textilt hasznaljunk.

A textilidb6él vagjunk le 54X73 cm-es
darabot és jeldljuk be a hajtasi vonala-
kat (2). A felsé, 13 cm-es részt hajtsuk
vissza és azt nyolc részre osztva a fug-
gbleges szaggatott vonalak mentén varr-
juk at (3). Ezutdn az anyag két rovi-
debb szélét 1 cm atfedéssel szintén varr-
juk ossze ugy, hogy a zsebek kivilre
keruljenek.

A hengerré formalt borité6 anyagot
htzzuk a papirhengerre (4) agy, hogy
alul a nyolccentiméteres, felul pedig a
zsebes rész érjen tul a henger peremén.
A henger belsejét kenjuk be ragasztéval,
s el6bb az als6, majd a fels§ (zsebes)
részt simitsuk a dobozba (5).

A doboz aljat tegyuk textildarabra,
rajzoljuk korul (6), vagjuk ki és ragasz-
sz(k a belilre kerulé feliletre. A bebo-
ritott korongot a kialakitott pereménél
fogva ragasszuk a dobozba (7). Készit-
sunk a doboznak fulet is; 1—1,5 cm szé-
les mianyag lemezbdl vagjunk le 30—35
cm hosszl csikot és szegecseljuk a do-
boz palastjara Ugy, hogy az lehajthatd
legyen.

A fedelet a most mar kész doboz alja-
hoz hasonléan alakitsuk ki és boritsuk
be textiliaval. Peremére kivulrél ragasz-
szunk diszit§ szalagot (8), se mlvelet-
tel elkészilt a minden aprésagnak helyet
ad6 ,,varré”-dobozunk.



COMPUTER

Az egyre fejl6dé technika a jaté-
kokat is korszer(siti. Most egy 6s-
régi angol jaték, a NIM mai kornak
megfelel6 valtozataval ismerkedhe-
tink meg. A computerrel és a hozza-
tartozé jatékpénzekkel ketten jatsz-
hatnak. A szabalyok ismertetése el6tt
bemutatjuk az elkészités maddjat.

SZABAS

Kemény, 1—15 mm vastag karton-
papirbél szabjuk ki a computer ,ka-
rosszéridjat” (1). A rajzon az F =
als6 fedd6lap, R — hatlap, V = elélap,
S = oldallapok. A szaggatott vonalak
a hajtogatasi helyeket jelzik. Az ab-
lakokkal ellatott fed6lap (2) korivé-
nek kozéppontjadba 2 mm atmérdéji
lyukat vagjunk.

A korongokat takar6 lapbdl harom
darabot készitsink; 55, 65 és 75 min-
es sugaru korivekkel, 5 mm-es ko-
zépponti lyukkal (3). Utoljara vagjuk
ki a négy darab forgatékorongot,
melyek sugara 45, 55, 65 és 75 mm
(4). Mindegyik szélére ragasszunk
18X30 mm-es fiuleket. A forgatoko-
rongok kozéppontjaba szintén egy-
egy 5 mm atméréji lyukat vagjunk.

OSSZEALLITAS

El6szér az oldal- és fed6lapokat
ragasszuk 6ssze (1). Kenjik be tech-
nokol rapiddal az oldallapok behaj-
tott csikjait és er6sitsik a fedd-,
hat- és el6lap ala. A forgo- és allé-
részeket a kovetkez6 sorrendben rak-
juk fel a fed6lapra: Tegyuk fel a 75
mm-es korongot, arra a 75 mm-es
allérészt, majd a 65 mm-es korongot,
utdna a 65 mm-es allorész kovetke-
zik és igy tovabb. Legfeltulre kerul
az ablakokkal ellatott fedélap (2),
melyet celluxszal erésitsink a do-
bozhoz. Az egyes darabokat kozép-
ponti nyildsukon &t iratkapoccsal
fogjuk 0Ossze ugy, hogy a kapocs két
szdrat a computer belsejében hajt-
suk szét.

FELIRATOZAS

A feliratozast tussal vagy filciron-
nal végezzik. Az ablakoknak készit-
sink kettds keretet. A koézbensd
részt fessiik eltéré szin(ié, hogy az
adatokat kdénnyebben leolvashassuk.
Az ablakok oldalat és a fuleket las-
suk el bet(jelzéssel. Az ,,A” ablak-
hoz a, b, ¢, d, a ;;B” ablakhoz d, c, b,
a betlk kertulnek. Legnagyobb ko-
rongunk fiulére ,a”, a legkisebbre
pedig ,,d” betlit rajzoljunk. A fedd-
lapra az o6ra jarasaval megegyezé
iranya nyilat fessink.

Ezek utédn kovetkezik a korongok
feliratozasa. A flleket toljuk fel egé-
szen az ,A” ablak széléig és irjuk
mindegyik betd mellé a hetes sza-
mot. A ,,B” ablak betli mellé pedig
htzzunk héarom fuggéleges vonalat.
Toljuk el most a fileket a nyil ira-
nyaba. Ha az ablakokban lev6 sza-
mok és jelek mar nem latszanak, az
»A” ablaknal a 6-os szamot, a ,B”
ablaknal pedig a vonal-vonal-pont
jeleket irjuk be. igy folytassuk to-
vabb a jelolést az alabbi tablazat
szerint:

7-es vonal-vonal-vonal
6-os vonal-vonal-pont
5-6s vonal-pont-vonal
4-es vonal-pont-pont
3-as pont-vonal-vonal
2-es pont-vonal-pont
l-es pont-pont-vonal
0 pont-pont-pont

Computerink a felsé ablak tizes
szamrendszerbeli értékeit — a sza-
mitégépek vilagdban hasznalatos —
kettes szdmrendszerben adja meg.

JATEKPENZEK

Kemény kartonpapirbdl vagjunk
ki 28 db, kb. 30)<60 mm-es lapot.
Ezeket osszuk hét részre, s lassuk el
ket a, D, ¢, ¢s O betdjelekkel. Te-
hat igy kapunk 7 db ,a” jeld kar-
tyat, 7 db ,,b” jelGt, stb. Jatékpénz-

ként természetesen mast is felhasz-
nalhatunk, pl. babszemet, kavicsot,
gyufaszalat, kartyat, stb.

A JATEK

A NIM jatékot ketten jatszhatjak,
de egyik lehet a computer is, tekint-
ve, hogy Iépései mindig meghataro-
zottak. Hogy jobban megismerjiuk a
szabalyokat, kisérjunk végig egy ja-
tékot. (Fontos tudnivalé: mindig az
nyer, aki az utolsé jatékpénz-halmot
elveszil)

Ketten jatszanak: Pista és a com-
putert kezel6 Géza. A computer min-
dig ,felajanlja” ellenfelének azt a
jogot, hogy a négy halomban tetszés
szerinti szdmu jatékpénzt helyezzen
el. Pista az ,a” halomban 7, a ,b”-
ben 3, a ,c”-ben 5, a ,,d”-ben pedig
4 jatékpénzt helyezett el. Ezt be kell
allitani a computer ,,A” ablakaban
is. Ha a ,B” ablakban a vonalak
minden fuggdleges oszlopban paros
szamuUak, a computer ellenfele kezd,
ha van kozottik péaratlan oszlop is,
a computeré a kezdés joga.

Most tehat a computer (Géza)
kezd, s azon igyekszik, hogy paros
oszlopokat hozzon létre. A computer
csak a legfels6 nyelvet (most pl. az
,a’-t) ,forgathatja” a nyil irdanyaba.



m szul6k allandéan visszatéré gondja, hogy milyen 0j
1 és lehetéleg nem tul draga jatékokkal elégitsék Ki
/1 kisgyermekeik igényeit. A harom-négy éves gyerme-
k i kék szivesen szorakoznak az egyszer(i, dsszerakhatd
jatékokkal. Azok fejlesztik kombinaciés készségiket. Az
Osszedallitassal jaro sikerélmény mar kis korban is hasz-
nos. Cikkiuinkben mozaikszeriien 6sszerakhat6é allatok és
egy vonat elkészitését ismertetjuk (eimkép). Rajzaikat
szemkozti szines boriténkon mutatjuk be.

ANYAGSZUKSEGLET

Az 6sszerakhat6 allatkdkhoz 5—10 mm vastag rétegelt
lemez; a vonathoz 20 X 50 mm-es feny6léc; az ,utasok-
hoz” és a mozdony kéményéhez 20 mm atmérdji ke-
ményfarud; az alagdthoz élénk szinl, 1,5—2 mm vastag,
210X280 mm-es pvc-lemez; valamint vékony szegek,
epokitt ragaszt6; sarga, piros, zéld és szintelen nitrdlakk
szukséges.

ELKESZITES

Az &llatokat egymaésra ragasztott rétegelt lemezbdl fi-
részeljuk ki. Az 0Osszeragasztott tdbla legaldbb 15 mm
vastag legyen, de jobb ha vastagsdga meghaladja a 20
—25 mm-t. A ragasztott tablat hulladékdarabokbdl is ki-
alakithatjuk. A tablak rétegeit epokittel ragasszuk 0osz-
sze. Célszer(i azonban a zsirafot és az elefantot ,,paro-
sitva” 170 X 240 mm-es, a masik két allatot és a szelidité
figurdjat — a gydrdvel egyltt — 160 X 160 mm-es ra-
gasztott tablakbol kivagni.

Ha a tdbla megszaradt, rajzoljunk ra négyzethalot (1
négyzet 10 X 1° mm), majd — a borité rajzai alapjan —
a figurdk korvonalait. Az allatokat ezutdn vagjuk Ki
lomb- vagy gépi lyukflirésszel. Ha lyukflirészt hasznéa-
lunk, a fagydrlben levé figurdkat ne vagjuk szét, mert
a vastag flirészlap nagy hézagokat hagy maga utan és ha
azok dsszeaddédnak, a darabok koénnyen kieshetnek a
gylirtib6l. A zsiraf és az elefant lecsiszolt testén jeloljuk
be az ,izek” vagéasi vonalait.

Kovetkez6 I1épésként ,daraboljuk fel” az allatokat. Az
izeket finom fogazasu, fémhez hasznalt lombflarészszal-

(Ha két nyelv keril egymés mellé, szamra.

Ezért a ,d” halom

lal vagjuk ki. A darabok éleit csiszolévaszonnal Kkissé
gombolyitsik le. A fagylrlben levé figurdkat ne fliré-
szeljuk izekre!

Az izekre bontott allatok darabjait — a gy(r(ben le-
vék kivételével — csiszoljuk simara és vonjuk be mind-
egyiket kulonb6zé szin( nitrélakkal. A zsiraf sotétebb
szinnel jelélt darabjai pirosak, a tobbi natdr. Az ele-
fant darabjai sotétzéldek és ugyancsak natdrok. A fa-
gylrd sotétzold, a belul levé két allat zold és piros, a
szelidité natdr. A testetlen darabokat szintelen nitrélak-
kal vonjuk be.

Az alagutat (1) 1,5—2 mm vastag pvc-lemezbél, me-
legités utan hajlitassal alakitsuk ki. A meglagyult anya-
got kb. 60 mm atmérdjli rudra vagy csére hajlitsuk ra.
Az oldalaiba készitend6é lyukakat csak azutan vagjuk Ki.
A kész alagut éleit és sarkait gombdlyitsuk le.

A vonat kocsijainak (2) anyaga 20 X 60 mm-es fenyd-
léc. Vagjunk le a lécbdl tizenegy, 100 mm hosszu dara-
bot és azok egyik végét flirészeljuk félkerekre. A lekere-
kitések kozéppontjaiba furjunk 6 mm atmérgji lyuka-
kat. A szerelvény egy ,kocsija” két lekerekitett darab-
b6l all. Azokat ugy ragasszuk dssze, hogy a két fadarab
kdzépen 45 mm-re fedje egymast és a lekerekitett vé-
geik kivul legyenek. Az dsszeragasztott alkatrészeket
alulrol beltott vékony szegekkel erdsitsik meg. A va-
gonok egyik furatat bévitsik 20 mm &atmérdgjlre.

A mozdony alaplapjat (4) mindkét végén kerekitsuk
le. Egyik végébe készitsink 6 mm &atmérdjd furatot. Az
alaplapra erdgsitsiik fel a megmaradt kocsialkatrészt (1) és
a furatat noveljuk 10 mm atmérdéjlre. A kocsikat és a
mozdonyt csiszolds utan jél itassuk at szintelen nitré-
lakkal.

Az utasokat (3) — melyek 0Osszekapcsoljak a kocsikat
— és a mozdony kéményét (5) 20 mm atmér6ji kemény-
faradbdl esztergaljuk ki. Csiszolads utan valamennyit ken-
juk be kulonb6zé szinl nitrélakkal. Ha a festék meg-
szaradt, a kéményt és a babukat epokittel ragasszuk a
mozdony, ill. a vagonok furataiba, majd allitsuk 0ssze
a szerelvényt.

1 I B-os.

jaték- allitja és elveszi a két jatékpénzt.

valaszthat!) Géza az ,,a” nyelvet Ggy
forgatja, hogy az a kettes szamra all-
jon, mert igy a fuggéleges oszlopok-
ban a fligg6leges vonalak péaros sza-
muak. Most az ,,a” halom jatékpénz-
b6l o6tot elvesz, hegy csak kettdé ma-

radjon. (Az ,A” ablak szamai min-
dig a meglevé jatékpénz készletet
mutatjak.)

Most Pista kovetkezik. Barmelyik
nyelvet eltolhatja a nyil iradnyéaba.
Pista a ,d” nyelvet tolta a Kkettes

pénzbdl két pénzt kap.

Ismét a computeren a sor. Géza a
legfelsé ,c” nyelvet addig forgatja,
amig az ablakban paros szdmua vona-
lak nem jelennek meg. Ez akkor ko-
vetkezik be, ha a harmas szamra
all, s két pénzt vesz el a ,,¢” halom-
bo6l. Pista a ,b” nyelvét az egyes
szamra Aallitja, s miutdn pénzét el-
vette, a ,,b” halomban mar csak egy
jatékpénz maradt Ekkor a compu-
ter (Géza) a ,c” nyelvet az egyesre

Pista most elveszi az ,,a” ablak ma-
radék pénzét (nullara all). Valaszul
a computer a ,,d” nyelvvel all nulla-
ra, elvéve a maradék két pénzt. Pista
a ,c” nyelvet hizza le (megint nul-
lara all). Utols6 lépésként a compu-
tert kezel6 Géza a ,,b” nyelv beht-
zdsa utdn elveszi az utolsé pénzt és
nyer!

(,Megsugjuk”, hogy a NIM jaték-
nal mindig a computer nyer. AKki
nem hiszi épitse meg!) R—B
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